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CE-ES-Prohlaseni o shodé

Vyrobek: Kotou€ova pila

JTS-600XL
Typové €islo: 10000070XLM, 10000070XLT

Znacka: JET

Vyrobce:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpistim:

2006/42/EC Machinery Directive
2014/30/EU Electromagnetic Compatibility

Konstruovano ve shodé s:
EN ISO 12100:2010 EN 1870-19:2013 EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 61000-6-2:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Technickou dokumentaci zpracoval:
Head Product-Mgmt.

2018-01-26 Jan Datwyler, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden
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J 7, 4



CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Vazeny zakazniku,

Mnohokrat dékujeme za dlivéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pFiruka byla pfipravena pro majitele
a uzivatele JET JTS-600XL Kotoucové pily pro bezpecnost pfi montazi, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé a podrobné
informace obsazené v tomto navodu k obsluze a pravodnich dokladech. Stroj JET pouzivejte dle tohoto navodu a instrukci a
ziskate tak jeho maximalni Zivotnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.
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1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme, Ze tento vyrobek je v souladu
se smérnici a normou uvedenou na str. 2.
tohoto manualu.

2. JET Zarucni servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy
snazi

dodat kvalitni a vykonny produkt.
Uplatnéni zaruky se Fidi platnymi
Obchodnimi podminkami a

Zaruénimi podminkami firmy IGM
nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost
3.1 Pouceni
Tento stroj je uréen k fezani

dreva, dfevénych materiald a mékkych plastu.
Rezani jinych material(i je zakazano, muze byt
povoleno v konkrétnich pfipadech pouze po
konzultaci a pisemném povoleni od dodavatele.
Nerezte kov.

Nerezte kulaté obrobky bez pouziti vhodnych
pfipravkl, nebo bez pevného upnuti. Pilovy
kotou¢ muze obrobek otogit.

Spravné pouzivani zahrnuje i dodrzovani
pravidelnych provoznich a udrzbovych praci,
které jsou popsany v tomto manualu.

Nikdy nefeste bez pouziti podélného pravitka,
paralelniho pravitka nebo podpérného stolu.

Na stroji mohou pracovat pouze osoby
obeznamené s jeho provozem, udrzbou a jsou
si védomi moznych rizik.

Dodrzujte minimalni vék uréeny podle zakona.
Stroj mUze byt pouzivan pouze v dokonalém
technickém stavu.

P¥i praci na pile, museji byt namontovany
vSechny

bezpecnostni a ochranné prvky.

Vedle navodu k obsluze dodrzujte také
bezpecénostni pokyny a zvlastni predpisy vasi
zemé a obecné uznavana technicka pravidla
tykajici se provozu drevoobrabécich stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce ani dodavatel.
Riziko nese kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
Stroj mUze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze a
ujistéte se, ze jste vSemu porozuméli, nez
zacnete pracovat na stroji.

Chrarite tento navod k obsluze pred necistotami
a vihkosti a pfi prodeji stroje jej predejte
novému majiteli.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje. Denné pfed zacatkem prace
prezkousejte bezproblémovy chod stroje a
funkci ochrannych krytud. Zjisténé nedostatky
na stroji nebo poskozeny ochranny kryt ihned
odstrante. Stroj uvadéjte do chodu pouze v
dokonalém technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrante €epici nebo sitkou na
vlasy. Noste pfiléhavé oble€eni, naramky,
prsteny, fetizky a kravatu odlozte. Noste pouze
pracovni obuv, v zadném pfipadé nenoste obuv
pro volny ¢as nebo sandale. Dodrzujte nafizeni
osobni ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy
pouzivejte ochranu sluchu. Nastroje jsou ostré
a mohou vést k tézkému zranéni, vzdy s nimi
pracujte opatrné.

Nepouzivejte rukavice pfi praci na pile.

Pro bezpe¢nou manipulaci s pilovym
kotou¢em
si vezméte pracovni rukavice.

Dodrzujte kapitolu ,Bezpec€nost*
v této pfirucce.

Kontrolujte, aby smysl ota€eni souhlasil na
kotoudi a na stroji.

Nezacinejte fezat, dokud pilovy kotou€ neni v
plné rychlosti.

Kontrolni zastaveni kotou¢e nesmi byt delSi
nez 10 sekund.

Netlacte ze strany na kotou¢ aby jste ho
zastavili.

Ujistéte se, ze mate dostatek prostoru na
praci.

Pouzivejte vhodny stll a rozsifenou opérnou
plochu pro tézké a velké obrobky.

Vénujte zvlastni pozornost navodu na snizeni
rizika zpétného razu.

Dodany rozpérny klin musi byt vzdy na stroji.
Vzdalenost kotouc€e od klinu nesmi byt vice
nez 5 mm.

Neprovadéjte zadné operace na které neni
tento stroj urcen.

napf. Nepouzivejte pilu na fezani kulatiny a
palivového dFivi.

Neprovadéjte zadné fezy od ruky.

Nikdy nedavejte ruce kolem nebo pres pilovy
kotou€.

PFi fezani uzkého obrobku (mensi nez 120
mm) pouzijte podavag, nebo pfitlaéné dfevo.

Podavacem, nebo pfitlaénym dfevem musite
podavat obrobek do Fezu dokud je pilovy
kotou€ v zabéru.

Nedoporucujeme pouziti pily na fez drazky.
Ujistéte se, Ze malé odfezky obrobku
nebudou chyceny a vyhozeny pilovym
kotoucem.

Odstrarite zaseknuty kus obrobku pouze
tehdy, kdyz je motor vypnuty a stroj se uplné
zastavil.

Namontujte odsavani tak, aby byl dostatecny
prostor pro bezpe€ny provoz a manipulaci s
obrobkem.

Udrzujte vnitfek skfiné Cisty. Ocistéte kryt
pilového kotouce a hubici odsavani.

Dbejte na spravné osvétleni.
Dejte pozor, aby stroj stal na podlozce.

Ujistéte se, Ze napajeci kabel Vam nebrani
pfi praci. Udrzujte pracovni plochu €istou.
Nikdy nesahejte na nastroj za chodu.

www.igm.cz
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Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci
s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem
omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v
chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opoustite pracovni prostor
stroj vzdy vypnéte.

PFi praci pozor na prsty a jiné ¢asti téla. Nikdy
nepoustéjte stroj bez ochrannych kryta.

Nestoupejte na stroj.

Opravu poskozené elektrické pfipojce
smi provadét pouze elektrikar. PoSkozeny
elektricky kabel ihned vyménte.

Drevény prach je vybusny, a také
predstavuije riziko pro zdravi.

Zejména z tvrdého dfeva, jako je

buk a dub, jsou v prachu karcinogenni latky.
Vzdy pouzivejte vhodné zafizeni na odsavani
prachu.

Pfed obrabéni, odstrante hrebiky a dalSi cizi
télesa z obrobku.

Specifikace tykajici se

maximalni nebo minimalni velikosti.

Rezy tenké a tenkost&nného obrobku -fezte
pouze s jemnymi pilovymi zuby.

Nikdy nefezte nékolik obrobkud najednou

a také svazky obsahujici nekolik jednotlivych
kusl. Hrozi riziko urazu, pokud jsou
jednotlivé

kusy zachyceny pilovym kotou¢em mohou
byt vymrstény.

Nikdy nefezte dfevo obsahujici tyto materialy:
Lana, nitky, $nudry, kabely a draty.

kotouce v rozsahu pro které jsou urceny.

Nikdy nesundavejte kryt pilového kotouce
-nebezpedi Urazu.

Pfipojeni a opravy na elektrické instalaci
muze byt provedena pouze kvalifikovanym
elektrikarem.

Nepouzivejte stroj, pokud vypinac
ON-OFF nefunguje spravné.

Pouziti jiného pfislusenstvi, nez

je doporuceno v tomto navodu

muze byt nebezpecné.

Nez budete provadét jakékoli Upravy, nebo
nastaveni, udrzbu stroje odpojte ho od zdroje
napajeni.

Pfi vyméné pilového kotouce se ujistéte, ze

je spravné rozviraci klin.

Ujistéte se, ze je kotou€ vhodny pro fezani
potfebného materialu.

Pouzivejte pouze pilové kotouce podle
Evropské normy.
Nikdy nepouzivejte pilové kotouce z HSS.

lhned vyménte poskozeny, nebo vadny pilovy
kotoug.

Poskozeny pracovni stul musi byt vyménén.
3.3 Rizika

P¥i pouziti pily podle manualu budou stale
existovat néktera nebezpedi.

Pohybujici se kotou¢ mize pfi praci

zpusobit Uraz.

Otupeny pilovy kotou¢ muaze zplsobit

zranéni.

Zaseknuti obrobk( maze vést ke zranéni
Drevéné stépky a piliny jsou zdravi
nebezpecné.

Noste vhodné oble€eni a ochranné prostiedky,
jako jsou ochranné bryle, chranice sluchu a
respirator.

4. Specifikace stroje
4.1 Technicka data

Rozmeér stolu 800x350mm
Pravé prodlouzeni stolu 800x270mm
Zadni prodlouzeni stolu 415x350mm
Rozméry podpérného stolu 1600x240mm
Max. délka fezu (bez pravitka) 1600mm
Max. délka fezu (s pravitkem) 1300mm
Maximalni Sifka fezu 610mm
Maximalni pramér kotouce 250mm
Upinaci otvor kotouce 30mm
Otacky 40000t/min
Max. fezna vyska 90°/45° 80/54 mm
Naklapéni kotouce 90°-45°
Primér odsavaci hubice 100 mm
Hmotnost 170 kg

Sité 230V ~ L/N/PE 50Hz

Motor pfikon / vykon 1,5kW (2HP) S1

Referenéni proud 11A
PFipojka (HO7RN-F), 3x 1,5 mm?
Jisténi 16A

Sité 400V ~ 3L/PE 50Hz

Motor pfikon / vykon 1,5kW (2HP) S1

Referenéni proud 4,7A
PFipojka (HO7RN-F), 4 x 1,5 mm?
Jisténi 16A

Druhy zatizeni elektrickych motort
S1 - Trvalé zatizeni
S2 - Kratkodoby chod
(pauzy s vypnutym motorem pro vychladnuti)
S6 - Prerusované zatizeni
(zatéz stfidana s volnobéznymi otackami)

4.2 Hluénost

Stanoveno podle EN 1870-1
(Tolerance 4 dB)

Obrobek preklizka 16 mm:

Hladina akustického tlaku
(dle EN ISO 3744):
Volnobézné otacky
Provozni otacky

LwA 98,2 dB (A)
LwA 101,8 dB (A)

Hladina akustického tlaku
(dle EN I1SO 11202):
Volnobézné otacky
Provozni otacky

LpA 84,2 dB (A)
LpA 88,5 dB (A)

Uvedené hodnoty jsou emisni urovné a nemusi
byt vnimana jako bezpeéna provozni uroven.
Tato informace ma umoznit uzivateli, aby |épe
odhad nebezpedi a rizika.

4.3 Prasnost
Kotoucova pila byla vyhodnocena jako zdroj
prachu.

P¥i rychlosti vzduchu 20m/sec a odsavani o
priméru 100mm.
Podtlak  850Pa
Pratok 656m?3/h

4.4 Rozsah dodavky
Podstavec pily
Formatovaci stul
Podpéry stolu

Podpérny stul

Pravitko podpérného stolu
Teleskopicka ty¢ stolu
PFidavné rozsifeni stolu

Pravé prodlouzeni stolu
Paralelni pravitko

Podpérna ty¢ paralelniho pravitka
Ochrana pilového kotouce
Pilovy kotou¢ 250 mm

Pfipojka hadice odsavani
Odsavaci hadice krytu kotouce
Podavacd

AB c DEF

GHI

J K LMNOPAQR

Obr. 1

.. Pravitko podpérného stolu

.. Zamek teleskopického pravitka

.. Doraz pravitka

.. Podpérny ramovy stul

.. Formatovaci stil

.. Rozviraci klin

.. Ochranny kryt pily

.. Pfipojka odsavani

. Paralelni pravitko

.. Teleskopicka podpéra stolu

.. Boéni kryt podstavce

.. Vypina¢

.. Zamek formatovaciho stolu

.. Kolo manualniho zdvihu kotouce

.. Podpurna noha formatovaciho stolu
.. Aretace stolu

.. Kolo manualniho naklopeni kotouce
.. Micro nastaveni paralelniho pravitka

AOVOZErACIIOMMOO®>

5. Preprava a uvedeni do chodu

5.1 Preprava a vylozeni

Pro pfesun stroje pouzijte vysokozdvizny
vozik nebo ruéni vozik. Ujistéte se, Ze stroj
nemuze spadnout.

Stroj je ur€en pro praci v uvnitf budov. Stroj
umistéte na stabilni a pevnou rovinu, tak
aby byl dostate¢ny prostor pro manipulaci se
stolem stroje.

ne zcela smontovany.

5.2 Montaz
Pokud zjistite jakékoliv poSkozeni béhem
prepravy kontaktujte ihned dodavatele.

VSechny povrchy jsou oSetfené proti rzi
jemnym Cistidlem.

Montaz prodlouzeni stolu:

Pomoci $roubl a podlozek pfipevnéte zadni
prodlouzeni ke stolu(A, Obr. 2)

Pomoci $roubl a podlozek pfipevnéte pravé
prodlouzeni ke stolu(B)

Nastavte povrch prodlouzeni do stejné vySe
jako stal.

www.igm.cz
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Obr. 2
Montaz vodici tyce paralelniho pravitka:
Namontujte vodici ty€ (Y, Obr 3) na prfedek
stolu pily a pravého prodlouzeni.

Namontujte stupnici (W, Obr 3)

Obr. 3

Montaz paralelniho pravitka:
Namontujte paralelni pravitko na vodici ty¢
(Obr 4)

Obr. 4

Paralerni pravitko musi byt vedeno paralelné

k povrchu stolu. Posunujte celou listou (Y)
nahoru a dold, podle potieby.

Montaz formatovaciho stolu:

S pomoci dal$i osoby umistéte posuvny stul
opatrné na své misto a uchytte Srouby.

(viz obr. 5, 6, 7 a 8).

Obr. 5

o= v @
=

Obr. 7

Obr. 8

Pfipojte ke stolu podpurné nohy.

Nastaveni formatovaciho stolu:

Stll je nastaven z vyroby

Stal musi bézet rovnobézné s pilovym
kotou€¢em a povrch musi byt o 0,1-0,4mm vyse

nez stul stroje. Pouzijte profil paralelniho
pravitka pro kontrolu. (Obr. 9)

01-04mm t A - B

Obr. 9

Nastaveni:

Pouzijte stavéci Srouby (A a B) pro micro
nastaveni formatovaciho stolu, a to jak v
horizontalni tak ve vertikalni roviné. (Obr 9)

Montaz teleskopické tyce:
Vlozte nosnik (S, obr. 10, obr. 11) do
teleskopického ramena.

Obr. 11

Nastaveni podpérného stolu

Nikdy neprovadéjte nastaveni, pokud je stroj
V provozu.

Zdvihnéte podpérny stll (R, obr.12) na
teleskopickou ty¢, nasadte do T-drazky na
formatovacim stole a zajistéte na misté

Teleskopicka ty¢ a podpérny stll jsou
prednastaveny z vyroby (plocha podpérného
stolu musi byt v jedené roviné s plochou
formatovaciho stolu).

www.igm.cz

-5-

J 7, 4



Obr. 12

Nastaveni teleskopické tyce:
Teleskopicka ty¢ je nastavena z vyroby.
Pro korekci, presurite posuvny stl

takZe teleskopické rameno se natahne
rovné (jako je znazornéno na obr. 12)
Posurite formatovaci stul dozadu a pomoci
Sestihranné matice (S) zdvihnéte podpérny
stll do pozadované vysky.

Zkontrolujte pomoci podélného pravitka.
Odsurite formatovaci stll dopfedu. Pokud
podpérny stll neni v roving, otacejte
excentrem (T) do leva (ve sméru hodinovych
rucic¢ek) dokud se stll nesrovna.

Srovnani obou stolt do jedné roviny
dokoncete pomoci matice (S).

Po nastaveni zapinejte stroj opatrné.

Obr. 12a

Montaz aretace stolu:

Aretace stolu slouzi k fixaci formatovaciho
stolu pfi manipulaci s materialem.

Zajistéte drzak k aretaci mezi dvé matice viz.
obr 12a. Matice dotahnéte lehce rukou. Aretaci
pfiSroubujte dvéma Srouby k pevné &asti for-
matovaciho stolu obr. 12b. Po dotazeni dvou
Sroubli imbusovym kli¢em, posurite stll do
pozice, kdy dojde k zaskoceni €epu aretace
do drazky.

Obr. 12b

Sefidte vySku aretace v drzaku pomoci
matic tak, aby pfi vysunuti aretace se ¢ep
nedotykal stolu. Dotahnéte matice klicem.

Nastaveni pravitka podpérného stolu
Nikdy neprovadéjte nastaveni, pokud je stroj v
provozu.

Podpérny stul ma 2 pfesné otvory, které
umoznuji umistit pravitko do dvou poloh — na
predni a zadni strané stolu.

Jednodu$e umistéte pravitko na pozadované
misto a upevnéte pomoci Sroubdu.

Doraz pro thel 90° (R, Obr 12) je nastaven z
vyroby.

Ochranné plastové kryty na Cele pravitka se
mohou ¢asem opotiebovat, nové muzete
objednat pod ¢€islem JTS600-178.

Montaz pilového kotouce:
- viz kapitola 7.1

Montaz klinu:

- viz kapitola 7.2

Montaz ochrany pily:

- viz kapitola 7.3

5.3 Odsavani prachu

Pfed uvedenim stroje do provozu musi byt
napojen na odsavani prachu. Spina¢ na
odsavani by mél byt automaticky, aby pfi
rozbéhu stroje se zapnulo odsavani.

PFipojte hadici na ochranny kryt nad kotoucem.

Montaz podpéry hadice odsavani:
PFipevnéte podpéru hadice do prodlouzeni stolu
pouzitim svorky.(AA, obr. 14)

Pfipojte ¢ast ,Y* (EE) a spojovaci hadici k
vrchni ¢asti odsavani.

Rychlost vzduchu pfi priméru hadice 100mm
musi byt 20m/sec.

Flexibilni hadice nesmi byt hoflava a musi
odpovidat pfipojce ve stroji.

5.4 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, stejné jako elektricka
pfipojka,

musi odpovidat predpistim.

Sitové napéti a frekvence musi souhlasit s
udaji na stroji.

Pouzivejte pouze el. kabel s oznacenim
HO7RN-F.

Pouzijte pojistku = 16A

Opravy a upravy elektrické pfipojky smi
provadét pouze elektrikar.

5.5 Uvedeni do chodu

Stroj uvedete do chodu pomoci zeleného
tlacitka, Cervenym tlaCitkem stroj vypnete.
PFi pretizeni motoru se stroj vypne sam.

Po vypnuti potfebuje stroj 10min na
vychladnuti, nez je mozné jej znovu zapnout.

6. Prace se strojem

Spravna pracovni pozice:

Stujte pred strojem mimo linii fezu
(nebezpeéna zéna).

FL
NS
v
I
Obr. 16

Uchopeni obrobku:

Ruce polozte mimo oblast fezu rovné na
obrobek. Obrobek vedte ve sméru linie fezu.
Obrobek posouvejte rovhomérné, nestacejte
jej na hranu, fez vedte rovnobézné s
podélnym

pravitkem.

Siroké a dlouhé obrobky podeprete.

Obsluha:

Vzdy dodrzujte bezpecnostni pokyny a fidte
se podle platnych predpisu.

Pred spusténim pily se ujistéte, Ze pilovy
kotou¢

a ochranné kryty jsou ve spravné poloze.
Pilovy kotou¢ musi dosahnout maximalnich
otacek nez zacnete fezat.

Pozor:

Pfed zahajenim fezani by jste méli
zkontrolovat

stav pilového kotouce.

Rezejte pouze ostrym a nepogkozenym
pilovym

kotou¢em.

Nikdy nepouzivejte kotouc¢e s mensi feznou
rychlosti nez jsou otacky stroje.

Kulaté kusy zajistéte proti otoCeni. Dbejte na
to, aby byly obrobky fadné upevnény.
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Nepouzivejte kotou€ovou pilu na drazkovani
a Zlabkovani

P¥i fFezani malych kusu (menSich nez 120
mm)

pouzijte podavac (Obr. 17), nebo podavaci
drivko.

o
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Obr. 17

Odstranéni zaseknutych kust dfeva je
mozné

pouze, kdyz je motor vypnuty a kotou¢ se
uplné

zastavil.

Dbejte zvlastni pozornost riziku zpétného
razu.

RozSifovaci klin musi byt vzdy namontovan.

P¥i pouziti stroje dbejte na pokyny- viz
priloha A:

A1 - podélny fez

A2 - podélny fez s pomocnym kusem
A3 - pficny fez

A4 — pouziti ruéniho posuvu

7. Nastaveni

Obecna poznamka:

Nastaveni a sefizeni stroje pro praci
muzete

provadét pouze po bezpeéném vypnuti
stroje a zabespeceni jeho nahodného
zapnuti - vytazenim elektrické pripojky ze
zasuvky.

7.1 Vyména a montaz pilového kotouce
Kotou¢ musi splfiovat technické specifikace.
Pouzivejte pouze pilové kotouce podle
Evropské normy.

Maximalni pramér kotouce pro tuto pilu je
250mm.

Pred namontovanim kotouce se ujistéte,
Ze na kotouci nejsou zadné vady (trhliny,
zlomené nebo ohnuté zuby..). Nikdy
nepouzivejte poskozeny kotou€.

Varovani:

Pouzivani kotou€e s HSS zuby neni
dovoleno, pouzivejte vzdy kotou¢ se zuby z
tvrdokovu ( oznaceni HM nebo SK)).

Zuby pilového kotou¢e musi smérovat do
fezu (dolu).

Vzdy pouzivejte vhodné ochranné rukavice
pfi manipulaci s kotou¢em.

Montaz nebo vyménu pilového kotouce
provadeéjte pouze pokud je stroj odpojen
z elektricke sité.

Sejméte formatovaci stlil a podpérny stl.
Zdvihnéte kotou€ do jeho nejvyssi polohy.

Odstrarite ochranny kryt kotouce.

Vyména pilového kotouce:
Posurite posuvny stil az do konce, abyste

ziskali pFistup ke kotoudi.
Povolte dva Srouby (EE, Obr.18) a odstrarite
plechovy ochranny kryt (DD).

Obr. 18

Povolte matici hiidele (J, Obr 19) sou€asné
jistéte hridel proti otoceni pomoci zastréného
Sepu (K).

Obr. 19
Pozor. Levotocivy zavit
Sejméte matici (J) a pfirubu (I).

Nasadte pilovy kotou¢ na hfidel, ujistéte se,
Ze zuby pilového kotouce jsou ve spravném
sméru.

Namontujte zpét pfirubu, podlozku a matici.
Pevné utahnéte.

Vyjméte zastrény Cep (K).
Zkontrolujte, Ze rozviraci klin je ve spravné
poloze (viz kapitola 7.2)

Namontujte ochranny kryt kotouce a
formatovaci stl.

7.2 Montaz rozviraciho klinu

Rozviraci klin musi byt vzdy namontovany.
Rozviraci klin musi byt umistén tak, aby po
celé délce klinu nebyla mezera mezi klinem a
pilovym kotou¢em mens$i nez 3mm a vétsi nez
8mm(obr 20).

Obr. 20

Rozviraci klin (P, Obr 21) Ize nastavit jak v
horizontalni tak ve vertikalni roviné.

Obr. 21

Vyskové nastaveni provedte tak, aby
ochranny kryt pilového kotouce nebyl vyse
nez 3mm nad nejvyse polozenym zubem
kotouce.

Jakmile dokongite vyskové nastaveni
zajistéte klin Sroubem (Q).

Nikdy neprovadéjte fez bez namontovaného
klinu a ochrany pilového kotouce.

7.3 Montaz ochranného krytu pily
Ochranny kryt pily (O, Obr 21) musi byt vzdy
namontovan.

PFipevnéte ochranny kryt na rozviraci klin (P).

Ochranny kryt musi byt co nejblize k obrobku,
aby se minimalizoval poCet nechranénych
zubd.

Montaz ochranného krytu provadéjte vzdy pfi
vypnutém stroji.

Ochranny kryt pfipojte k odsavani.

7.4 Vysunuti a naklapéni kotouce
Nastaveni pilového kotou€e nesmi byt nikdy
provadéno, pokud je stroj v provozu.

K vyskovému nastaveni kotou€e pouzijte kolo
manualniho zdvihu — na pfedni strané (jedno
otoceni kolem odpovidam 3mm vySkového
posuvu kotouce).

K naklopeni kotouce pouzijte kolo
manualniho naklopeni na pravé strané.

Na pile jsou pfednastaveny dorazy na 90° a
45°,

Po pfenastaveni spoustéjte pilu opatrné.
7.5 Nastaveni formatovaciho stolu

Nikdy neprovadéjte nastaveni, pokud je stroj
V provozu.

PFi manipulaci s panely musi byt stul
uzamceny.

Doporucujeme ¢istit formatovaci stil jednou
tydné, pfi €isténi odmontujte odsavaci
zafizeni a peclivé odstrarite v8echny tfisky a
prach.

Nepouzivejte olej!
7.6 Nastaveni podélného pravitka
Nikdy nenastavuijte pravitko, pokud je stroj v

provozu.

Poznamka:
Profil pravitka mzete polozit podélné a
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nastavit v celé délce.

Rezani malych obrobk( ($ife méné nez
120mm) by mélo byt provadéno za pomoci
prilozeného profilu (Obr 22)

Obr. 22

Pokud pfi pfiéném fezani pouzivate
podélného pravitka, vyhnéte se situaci, kdy
obrobek bude mezi pravitkem a rozviracim
klinem (nebezpedi Urazu) a umistéte
pravitko, tak aby jeho konec byl v jedné
roviné s predni ¢asti pilového kotouce (Obr

e

Obr. 23
Opatrné spustte stro;j.

7.7 Nastaveni dorazu naklopeni kotouce
90° a 45°

Nastaveni dorazl je mozné pomoci
im —

Obr. 24

8. Udrzba a kontrola
Pfi udrzbé a kontrole vzdy vytahnéte el. kabel
ze zasuvky.

Odstranéni necistot branicich chodu
Rezani miZe byt znemoznéno v disledku
pilin nahromadénych pod stolem.

Odpojte stroj od zdroje el. proudu.
Odstranite kryt s pfedni ¢asti skfiné stroje
(Obr25).

Uvolnéte Sroub GG a odsurite odsavaci
pfipojku. BB (Obr 26)

Odstrarite ¢asti materialu a prach.

Obr. 26

Nasurite odsavaci koncovku a vratte kryt na
misto.

Cisténi:

Pravidelné Cistéte stroj.

Denné vyzkousejte funkci odsavani.
Poskozené ochranné kryty okamzité vymérite.
Opravy elektrické pfipojky smi provadét pouze
elektrikar.

Vyvarujte se neuklizeni stroje od tfisek a
odpadu. Vétrani motoru nesmi byt blokovano
triskami.

Poskozené ochranné kryty okamzité vymérite.

Pilovy kotoué¢:
Vytahnéte el. kabel ze zasuvky.

Péci o pilovy kotou¢ svéfte pouze poverené
osobé.

Pouzivejte pouze neposkozené pilové kotouce.
Tupé pilové kotouce ihned vymeérite.
Elektricka stop brzda motoru:

Pokud je doba zastaveni po vypnuti vypinace
delSi nez 10 sekund musi se stroj sefidit.
Obratte se na Dodavatele stroje.

Napnuti hlavniho hnaciho femene:
Stroj je vybaven odolnym klinovym femenem.

Pokud se femen povoli (stroj je hlu¢ny), je treba
jej napnout.

Odpoijte stroj od pfivodu el. energie.
Odstrarite predni kryt skfiné stroje.

Naklonte kotou¢ do polohy 45° pro lepSi
pristup.

Povolte dva imbusové Srouby (Obr 27)

Obr. 27

Zvyste napéti femene snizenim pilového
kotouce (matice vietena pohybuje deskou
motoru).

Ujistéte se, Zze femen neni napnuty prilis,
nadmérné napnuti femene mlze vést k
poskozeni hfidele a loZisek.

Dotahnéte Srouby.
Vratte kryt na misto.

9. Reseni problému

Motor se nespusti

Neni proud — zkontrolujte napajeni a pojistku
Porucha vypinace, motoru nebo vedeni —
kontaktujte elektrikare

Pretizeni/pfehrati — pocCkejte a zkuste znova
zapnout

Velké vibrace stroje

Stroj stoji nakfivo — pfesurite stroj
Zaspinéni pilovy kotou¢ — vycistéte kotou¢
Poskozeny pilovy kotou¢ — vymeérite kotou¢
Poskozeny femen — vymeérite femen

Rez neni pfesné kolmy
$patné nastaveny pokosovy doraz
Spatné nastaveny oto¢ny doraz

Obrobek svira kotoué¢

Pravitko neni rovnobé&zné s kotou¢em
KFivy obrobek

PFili§ velky pfitlacny tlak

Spatny fez kotouée

Spatné zvoleny pilovy kotoud
Spatn& namontovany pilovy kotoud
Tupy pilovy kotou¢

Zpétny raz obrobku

Pravitko neni rovnobézné k pilovému kotouci
Nenamontovany nebo chybné nastaveny
rozviraci klin

Kotou¢ nelze zvednout nebo naklopit
Piliny v mechanismu

Formatovaci still se nepohybuje
Piliny v kulickovém vedeni

Maly vykon v fezu
Malo napnuty femen
Nizky pfikon

10. Ochrana zivotniho prostredi

Zafizeni obsahuje materialy, které mohou byt
vyuzity nebo recyklovany. Prosim, nechte to
na

specializované instituce.

11. Volitelné pfislusenstvi
Cislo zbozi: 708118 — Universalni mobilni
podstavec do 250Kg

www.igm.cz
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Obr. 28

Cislo zbozi: 10000073 — Piesné thlové
méritko s dorazy -45°, 90°, +45°

Obr. 29

Pilové kotouce — nabidka viz. IGM

12. Bezpec€na prace
Viz. pfiloha A:

A1 - podélny fez

A2 - podélny fez s pomocnym kusem
A3 - pficny fez

A4 — pouziti ruéniho posuvu

www.igm.cz
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CE-ES-Prohlaseni o shodé
Vyrobok: Kotu€ova pila

JTS-600XL
Typové €islo: 10000070XLM, 10000070XLT

Znacka: JET

Vyrobca:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

2006/42/EC Machinery Directive
2014/30/EU Electromagnetic Compatibility

Skonstruované v zhode s:
EN ISO 12100:2010 EN 1870-19:2013 EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 61000-6-2:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Technicku dokumentéaciu spracoval:
Head Product-Mgmt.

2018-01-26 Jan Datwyler, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden

www.igm.sk
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad povodného navodu)

Vazeny zakaznik,

Mnohokrat dakujeme za déveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato prirucka bola pripravena pre
majitelov a uzivatelov JET JTS-600XL Kotucové pily pre bezpecnost pri montazi, prevadzke a udrzbe. Prosime precitajte si
starostlivo a podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokladoch. Stroj JET Pouzivajte podla
tohto navodu a instrukcii a ziskate tak jeho maximalnu zivostnost a vykon. Dodrziavajte bezpecnost prace.

Prajeme Vam vela pracovnych i osobnych radosti pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode
2. JET Zarucény servis

3. Bezpec€nost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacie stroje
Technickeé data
Hlu€nost

Prasnost

Rozsah dodavky
Popis stroja

5. Preprava a uvedenie do chodu
Preprava a vylozenie

Montaz

Odsavanie prachu

Elektricka pripojka

Uvedenie do chodu

6. Praca so strojom

7. Nastavenie

Vymena a montaz pilového kotuca

Montaz roztvaracieho, klinu

Montaz ochranného krytu pily

Vysunutie a naklapanie kotuca

Nastavenie formatovacieho stola
Nastavenie pozdiZneho pravitka
Nastavenie dorazu naklopenia kotu¢a 90° a
45°

8. Udrzba a kontrola

9. RieSenie problémov

10. Ochrana zivotného prostredia
11. Volitelné Prislusenstvo

12. Bezpec€na praca

1. Prehlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade
SO smernicou a normou uvedenou na strane
9. tohto manualu.

2. JET Zarucény servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. sa vzdy
snazi

dodat kvalitny a vykonny produkt. Uplatnenie
zaruky se riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaru¢nymi podmienkami
firmy

IGM nastroje a stroje s.r.o

3. Bezpec€nost’
3.1 Pouéenie
Tento stroj je uréeny na rezanie dreva,

drevenych materialov a makkych plastov.
Rezanie inych materialov je zakazané, méze
byt povolené v konkrétnych pripadoch iba

po konzultacii a pisomnom povoleni od
dodavaterla.

NereZte kov.

Nerezte okruhle obrobky bez pouzitia vhodnych
pripravkov, alebo bez pevného upnutia.

Pilovy kotu€ mdze obrobok otogit.Spravne
pouzivanie zahffa aj dodrziavanie pravidelnych
prevadzkovych a udrzbovych prac, ktoré su
popisané v tomto manuali.Nikdy nerie$te bez
pouZitia pozdiZzneho pravitka, paralelného
pravitka alebo podperného stola.

Na stroji mézu pracovat iba osoby oboznamené
s jeho prevadzkou, udrzbou a su si vedomi
moznych rizik.

Dodrzujte minimalny vek uréeny podla zakona.
Stroj mbze byt pouzivany iba v dokonalom
technickom stave.

Pri praci na pile, musia byt namontované
vSetky bezpecnostné a ochranné prvky.

Vedl'a navodu na obsluhu dodrziavajte tiez

bezpecnostné pokyny a osobitné predpisy vasej
zeme a vSeobecne uznavané technické pravidla
tykajuce sa prevadzky drevoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobca ani
dodavatel.

Riziko nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

Kompletne si precitajte navod na obsluhu a
uistite sa, ze ste vSetkému porozumeli, nez
zacnete pracovat na stroji.

Chrante tento navod na obsluhu pred
necistotami a vlhkostou a pri predaiji stroja ho
odovzdajte novému majitelovi.

Na stroji nie su dovolené ziadne zmeny ani
prestavba stroja. Denne pred zaciatkom prace
preskusajte bezproblémovy chod stroja a
funkciu ochrannych krytov. Zistené nedostatky
na stroji alebo poskodeny ochranny kryt ihned
odstrante. Stroj uvadzajte do chodu iba v
dokonalom technickom stave.

DIhé vlasy chrarite Ciapkou alebo sietkou na
vlasy. Noste priliehavé oblecenie, naramky,
prsteny, retiazky a kravatu odlozZte. Noste len
pracovnu obuy, v Ziadnom pripade nenoste
obuv pre volny ¢as alebo sandale. Dodrzujte
nariadenia osobnej ochrany.

VzZdy pouZivajte ochranné okuliare. Vzdy
pouzivajte ochranu sluchu. Nastroje su ostré
a mozu viest k tazkému zraneniu, vzdy s nimi
pracujte opatrne.

Nepouzivajte rukavice pri praci na pile. Pre
bezpe&nu manipulaciu s pilovym kotu¢om si
vezmite pracovné rukavice.

Dodrzujte kapitolu ,Bezpe€nost*
v tomto manuali.

Kontrolujte, aby zmysel ota€ania suhlasil na
kotu€mi a na stroji.

Nezacinajte rezat, kym pilovy kotu¢ nie je v
plnej rychlosti.

Kontrolny zastavenie kotu€a nesmie byt
dihsia nez 10 sekund.

Netlacte zo strany na kotu¢ aby ste ho
zastavili.

Uistite sa, ze mate dostatok priestoru na
pracu.Pouzivajte vhodny stél a rozSirenu
opornu plochu pre tazké a velké obrobky.

Venuijte zvlastnu pozornost navodu na
znizZenie rizika spatného razu.

Dodany roztahovaci klin musi byt vzdy na
stroji.

Vzdialenost kotuce od klinu nesmie byt viac
ako 5 mm.

Nevykonavajte ziadne operacie na ktoré nie
je tento stroj urceny.

napr Nepouzivajte pilu na rezanie gulatiny a
palivového dreva.

Nevykonavajte ziadne rezy od ruky.

Nikdy nedavajte ruky okolo alebo cez pilovy
kotuc.

Pri rezani uzkeho obrobku (menSou ako 120
mm) pouzite podavac, alebo pritlacné drevo.

Podavacom, alebo pritlaénym drevom musite
podavat obrobok do rezu kym je pilovy kotu¢
v zabere.

Neodporuc¢ame pouzitie pily na rez drazky.
Uistite sa, Ze malé odrezky obrobku nebudu
chytené a vyhodené pilovym kotu¢om.

Odstrante zaseknuty kus obrobku iba vtedy,
ked je motor vypnuty a stroj sa Uplne zastavil.

Namontujte odsavanie tak, aby bol
dostatocny priestor pre bezpecnu prevadzku
a manipulaciu s obrobkom.

Udrzujte vnutro skrine Cisté. O istite kryt
pilového kotuca a hubicu odsavanie.

Dbajte na spravne osvetlenie.
Dajte pozor, aby stroj stal na podlozke.

Uistite sa, Zze napajaci kabel Vam nebrani pri
praci. Udrzujte pracovnu plochu Cistd. Nikdy
nesiahajte na stroj za chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Robte pracu
s rozumom. Nikdy nepracujte pod vplyvom
omamnych latok, ako alkohol alebo drogy.
Budte pozorni na pohyb deti okolo stroje v
chodu. Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez
dozoru. Ak opustate pracovny priestor stroj

www.igm.sk
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vzdy vypnite.

Pri praci pozor na prsty a iné Casti tela. Nikdy
nepustajte stroj bez ochrannych krytov.

Nestupajte na stroj.

Opravu poskodenej elektrickej pripojke
smu vykonavat iba elektrikar. PoSkodeny
elektricky kabel ihned vymerite.

Dreveny prach je vybusny, a tiez
predstavuje riziko pre zdravie.

Najma z tvrdého dreva, ako je

buk a dub, su v prachu karcinogénne latky.
Vzdy pouzivajte vhodné zariadenie na
odsavanie prachu.

Pred obrabanie, odstrarite klince a dalSie
cudzie telesa z obrobku.

Specifikacie tykajuce sa

maximalnu alebo minimalnu velkost.
Rezy tenké a tenkostenného obrobku -fezte
iba s jemnymi pilovymi zubami.

Nikdy nerezte niekolko obrobkov naraz

a tiez zvazky obsahujuce niekolko
jednotlivych kusov. Hrozi riziko Urazu, ak su
jednotlivé

kusy zachytené pilovym kotd€om mozu byt
vymrstené.

Nikdy nerezte drevo obsahujuce tieto
materialy:
Lana, nitky, Snury, kable a dréty.

Netlacte prili$ na pilu. Bude mat Cistejsi rez
a praca s nou bude bezpecnejsie. Pouzivajte
pilu aj kotu€e v rozsahu pre ktoré su urené.

Nikdy neskladajte kryt pilového kotuca
-nebezpedi urazu.

Pripojenie a opravy na elektrickej instalacii
mdze byt vykonana iba kvalifikovanym
elektrikarom.

Nepouzivajte stroj, ak vypinac
ON-OFF nefunguje spravne.

Pouzitie iného prislusenstva, nez

je odporucané v tomto navode

mdze byt nebezpecné.

Nez budete vykonavat akékolvek Upravy,
alebo nastavenie, udrzbu stroja odpojte ho
od zdroja napdjania.

Pri vymene pilového kotuca sa uistite, ze je
spravne roztvaraci klin.

Uistite sa, ze je kotu¢ vhodny pre rezanie
potrebného materialu.

Pouzivajte iba pilové kotuce podla Eurdpskej
normy.
Nikdy nepouzivajte pilové kotuce z HSS.

lhned vymerite poskodeny, alebo chybny
pilovy kotug.

PoSkodeny pracovny stél musi byt
vymeneny.

3.3 Rizika
Pri pouziti pily podla manualu budu stale
existovat niektoré nebezpecenstva.

Pohybujuce sa kotd¢ mbze pri praci spésobit
Uraz.

Otupeny pilovy kotu¢ moze spbsobit
zranenie.

Zaseknutie obrobkov méze viest ku zranenie

Drevené Stiepky a piliny su zdraviu
nebezpecné.

Noste vhodné oble€enie a ochranné
prostriedky, ako su ochranné okuliare, chranice
sluchu a respirator.

4. Specifikacia stroje
4.1 Technické data

Rozmer stola 800x350mm
Pravé prediZenie stola 800x270mm
Zadné prediZenie stola 415x350mm
Rozmery podperného stola 1600x240mm
Max. dizka rezu (s pravitkom) 1300mm
Max. dizka rezu (bez pravitka) 1600mm
Maximalna Sirka rezu 610mm
Maximalny priemer kotuc¢a 250mm
Upinaci otvor kotuca 30mm
Otacky 40000t/min
Max. rezna vyska 90°/45° 80/54 mm
Naklapanie kotuca 90°-45°
Priemer odsavacej hubice 100 mm
Hmotnost 170 kg

Siete 230V ~ L/N/PE 50Hz

Motor prikon / vykon 1,5kW (2HP) S1
Referenény pruad 1A
Pripojka (HO7RN-F), 3x1,5mm?
Istenie 16A

Siete 400V ~ 3L/PE 50Hz

Motor prikon / vykon 1,5kW (2HP) S1

Referenény pruad 4,7 A
Pripojka (HO7RN-F), 4 x 1,5 mm?
Istenie 16A

Druhy zat’'azenia elektrickych motorov
S$1 - Trvalé zatazenie
S2 - Kratkodoby chod
(pauzy s vypnutym motorom pre vychladnutie)
S6 - PreruSované zatazenie
(zataz striedana s volnobeznymi otackami)

4.2 Hluénost’

Stanovené podla EN 1870-1
(Tolerancia 4 dB)

Obrobek preklizka 16 mm:

Hladina akustického tlaku
(podia EN ISO 3744):
Volnobezné otacky
Prevadzkové otacky

LwA 98,2 dB (A)
LwA 101,8 dB (A)

Hladina akustického tlaku
(podla EN ISO 11202):
Volnobezné otacky
Prevadzkoveé otacky

LpA 84,2 dB (A)
LpA 88,5 dB (A)

Uvedené hodnoty su emisné Urovne a nemusi
byt vnimana ako bezpecna prevadzkovu uroven.
Tato informacia ma umoznit uzivatelovi, aby
lepSie odhad nebezpecenstva a rizika.

4.3 Prasnost’
Kotuc€ova pila bola vyhodnotena ako zdroj
prachu.

Pri rychlosti vzduchu 20m / sec a odsavanie o
priemeru 100mm.
Podtlak
Prietok

850Pa
656m*h

4.4 Rozsah dodavky
podstavec pily
formatovacie stol

podpery stola

podperny stél

Pravitko podperného stola
Teleskopicka ty¢ stola
Pridavné rozsirenie stola
Pravé prediZenie stola

paralelné pravitko

Podperna ty¢ paralelného pravitka
Ochrana pilového kotuca

Pilovy koti¢ 250 mm

Pripojka hadice odsavanie
Odsavacia hadica krytu kotuc¢a
podavac

sada naradia

Navod na obsluhu

Zoznam nahradnych dielov

4.5 Popis stroja
AB Cc DEF

GHI

J K LMNOPAQR

Obr. 1

.. Zamok formatovacieho stola

.. Kolo manualneho zdvihu kotuc¢a

... Podporna noha formatovacieho stola
.. Zamok formatovacieho stola

... Kolo manualneho naklopenie kotuca
.. Micro nastavenie paralelného pravitka

A .... Pravitko podperného stola
B .... Zamok teleskopického pravitka
C .... Doraz pravitka

D .... Podperny ramovy stol

E .... Formatovacie stol

F .... Roztvaraci klin

G .... Ochranny kryt pily

H .... Pripojka odsavania

Aj .... Paralelné pravitko

J .... Teleskopicka podpera stola
K .... Bo¢ny kryt podstavca

L .... Vypinaé

M ..

N ..

0.

P..

Q.

R..

5. Preprava a uvedenie do chodu

5.1 Preprava a vylozenie

Pre presun stroje pouzite vysokozdvizny
vozik alebo ruény vozik. Uistite sa, Ze stroj
nemdéze spadnut.

Stroj je ur€eny pre pracu v vnutri budov. Stroj
umiestnite na stabilnd a pevnu rovinu, tak aby
bol dostato¢ny priestor pre manipulaciu so
stolom stroje.

Z doévodu jednoduchsie prepravy je stroj
dodavany nie celkom zmontovany.

5.2 Montaz
Ak zistite akékolvek poskodenie pocas
prepravy kontaktujte ihned dodavatela.

VSetky povrchy su o$etrené proti hrdzi.

Montaz predizenia stola:

Pomocou skrutiek a podloziek pripevnite
zadny prediZenie k stolu (A, Obr. 2)
Pomocou skrutiek a podloziek pripevnite
pravej predizenie k stolu (B)

Nastavte povrch predizenie do rovnakej
vysky ako stol.

www.igm.sk
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Obr. 2
Montaz vodiacu ty€e paralelného pravitka:
Namontujte vodiaciu ty¢ (Y, Obr 3) na predok
stola pily a pravého prediZenie.

Namontujte stupnici (W, Obr 3)

Obr. 3

Montaz paralelného pravitka:
Namontujte paralelné pravitko na vodiaci ty¢
(Obr 4)

Obr. 4

Paralelna pravitko musi byt vedené paralelne
k povrchu stola. Posuvajte celu listou (Y)
nahor a dolu, podla potreby.

Montaz formatovacieho stola:

S pomocou dal$ej osoby umiestnite posuvny
stél opatrne na svoje miesto a uchytte
skrutky.

(vid obr. 5, 6, 7 a 8).

o ) ] e

Obr. 5

e 2 (B
=

Obr. 7

Obr. 8

Pripojte k stolu podporné nohy.

Nastavenie formatovacieho stola:

Stél je nastaveny z vyroby

St6l musi bezat rovnobezne s pilovym kotu¢om
a povrch musi byt 0 0,1-0,4mm vys$Sie nez stol

stroje. Pouzite profil paralelného pravitka pre
kontrolu. (Obr. 9)

0.1-0.4mm t A - B
B—>
t ¢
A
Obr. 9
Nastavenia:

Pouzite nastavovacie skrutky (A a B) pre
micro nastavenie formatovacieho stola, a to
ako v horizontalnej tak vo vertikalnej rovine.
(Obr 9)

Montaz teleskopickej tyce:
Vlozte nosnik (S, obr.10, obr.11) do
teleskopického ramena.

Obr. 10

Nastavenie podperného stola

Nikdy nevykonavajte nastavenia, ak je stroj v
prevadzke.

Zdvihnite podperny stél (R, obr.12) na
teleskopicku ty¢, nasadte do T-drazky na
formatovacom stole a zaistite na mieste

Teleskopicka ty€ a podperny stol su
prednastavené z vyroby (plocha podperného
stola musi byt v jedenej rovine s plochou
formatovacieho stola).

www.igm.sk
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Obr. 12

Nastavenie teleskopickej tyce:
Teleskopicka ty¢ je nastavena z vyroby.
Pre korekciu, presurite posuvny stél

takze teleskopické rameno sa natiahne
rovné (ako je znazornené na obr. 12)
Posurite formatovacie stél dozadu a
pomocou $esthrannej matice (S) zdvihnite
podperny stdél do pozadovanej vysky.
Skontrolujte pomocou pozdiZneho pravitka.
Odsunte formatovacie stol dopredu. Pokial
podperny stél nie je v rovine, otacajte
excentrom (T) do lava (v smere hodinovych
ruciciek) kym sa stol nesrovna.

Porovnanie oboch stolov do jednej roviny
dokongcite pomocou matice (S).

Po nastaveni zapinajte stroj opatrne.

Montaz aretacie stola:
Aretacie stola sluzi k fixacii formatovacieho
stola pri manipulacii s materialom.

Zaistite drziak k aretacii medzi dve matice
vid. obr 12b. Matice dotiahnite lahko rukou.
Aretéaciu priskrutkujte dvemi skrutkami k
pevnej Casti formatovacieho stola obr. 12b.
Po dotiahnuti dvoch skrutiek imbusovym
kla€¢om, posurite stdl do pozicie, kedy dbjde k
zaskoCenie Capu aretacie do drazky.

Obr. 12b

Nastavte vysku aretacie v drziaku pomocou
matic tak, aby pri vysunuti aretacie sa ¢ap

Nastavenie pravitka podperného stola
Nikdy nevykonavajte nastavenia, ak je stroj v
prevadzke.

Podperny stél ma 2 presné otvory, ktoré

umozniuju umiestit pravitko do dvoch poléh - na
prednej a zadnej strane stola.

Jednoducho umiestite pravitko na pozadované
miesto a upevnite pomocou skrutiek.

Doraz pre uhol 90 ° (R, Obr 12) je nastaveny z
vyroby.

Ochranné plastové kryty na ¢ele pravitka

sa m6zu €asom opotrebovat, nové mbdzete
objednat pod ¢islom JTS600-178.

Montaz pilového kotuca:
- Pozri kapitolu 7.1
Montaz klinu:

- Pozri kapitolu 7.2
Montaz ochrany pily:

- Pozri kapitolu 7.3

5.3 Odsavanie prachu

Pred uvedenim stroja do prevadzky musi byt
napojeny na odsavanie prachu. Spina¢ na
odsavanie by mal byt automaticky, aby pri
rozbehu stroja sa zaplo odsavanie.

Pripojte hadicu na ochranny kryt nad kotucom.

Montaz podpery hadice odsavania:
Pripevnite podperu hadice do prediZenia stola
pouzitim svorkv. (AA. obr. 14)

Obr. 15

Pripojte ¢ast' ,Y* (EE) a spojovaci hadicu k
vrchnej Casti odsavanie.

Rychlost vzduchu pri priemere hadice 100mm
musi byt 20m / sec.

Flexibilna hadica nesmie byt horfava a musi
zodpovedat pripojke v stroji.

5.4 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, rovnako ako elektricka
pripojka, musi zodpovedat predpisom.
Sietové napatie a frekvencia musia suhlasit' s
udajmi na stroji.

Pouzivajte iba el. kabel s ozna¢enim
HO7RN-F.

Pouzite poistku = 16A

Opravy a Upravy elektrickej pripojky smie
vykonavat iba elektrikar.

5.5 Uvedenie do chodu
Stroj uvediete do chodu pomocou zeleného
tlacidla, ervenym tlacidlom stroj vypnete.

Pri pretazeni motora sa stroj vypne sam.
Po vypnuti potrebuje stroj 10min na
vychladnutie, ako je mozné ho znova zapnut.

6. Praca so strojom

Spravna pracovna pozicie:
Stojte pred strojom mimo liniu rezu
(nebezpecna zéna)

g

Uchopenie obrobku:

Ruky polozte mimo oblast rezu rovno na
obrobok. Obrobok vedte v smere linie rezu.
Obrobok posuvajte rovhomerne, nestacejte
ho na hranu, rez vedte rovnobezne s
pozdiznym pravitkom.

Siroké a dlhé obrobky podoprite.

Obr. 16

Obsluha:

Vzdy dodrziavajte bezpecnostné pokyny a
riadte sa podla platnych predpisov.

Pred spustenim pily sa uistite, Zze pilovy kotu¢
a ochranné kryty su v spravnej polohe.

Pilovy kotu€ musi dosiahnut maximalnych
otacok nez zacnete rezat.

Pozor:

Pred za€atim rezanie by ste mali skontrolovat
stav pilového kotuca.

Rezte iba ostrym a nepoSkodenym pilovym
kotucom.

Nikdy nepouzivajte kotice s menSou reznou
rychlostou nez su otacky stroja.

Okruhle kusy zaistite proti oto¢enie. Dbajte
na to aby boli obrobky riadne upevnené.
Nepouzivajte kotu€ovu pilu na drazkovanie a
Zliabkovanie

Pri rezani malych kusov (mensich ako 120
mm)

pouzite podavac (Obr. 17), alebo podavacie
drievko.

Q
——————
—_—
| —il
MR RR R RRR R ,

Obr. 17

Odstranenie zaseknutych kusov dreva je
mozné

iba, ked je motor vypnuty a kotu¢ sa uplne
zastavil.

Dbajte najma na riziko spatného razu.
RozSirovaci klin musi byt vzdy namontovany.

Pri pouziti stroja dbajte na pokyny- pozri
prilohu A:

A1 - pozdizny rez
A2 - pozdiZny rez s pomocnym kusom

www.igm.sk
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A3 - prie€ny rez
A4 - pouzitie ru€ného posuvu

7. Nastavenie

Vseobecna poznamka:

Nastavenie stroja pre pracu mozete
vykonavat’ len po bezpeénom vypnuti
stroje a zabespecenie jeho nahodného
zapnutie - vytiahnutim elektrickej pripojky
zo zasuvky.

7.1 Vymena a montaz pilového kottca
Koti& musi spifiat technické $pecifikacie.
Pouzivajte iba pilové kotuce podla Eurdpskej
normy.

Maximalny priemer kotuca pre tuto pilu je
250mm.

Pred namontovanim kottc¢a sa uistite, Ze na
kotuci nie su ziadne vady (trhliny, zlomené
alebo ohnuté zuby...). Nikdy nepouzivajte
poskodeny kotu¢.

Varovanie:

Pouzivanie kotu¢a s HSS zubami nie je
dovolené, pouzivajte vzdy kotu¢ so zubami z
tvrdokovu (oznacenie HM alebo SK).

Zuby pilového kotu¢a musi smerovat do rezu
(dole).

Vzdy pouzivajte vhodné ochranné rukavice
pri manipulacii s kotuéom.

Montaz alebo vymenu pilového kotuca
vykonavajte iba ak je stroj odpojeny
z elektrickej siete.

Zlozte formatovacie stol a podperny stol.
Zdvihnite kotu¢ do jeho najvy$Sej polohy.

Odstrarite ochranny kryt kotuca.

Vymena pilového kotuca:

Posurite posuvny stdl az do konca, aby ste
ziskali pristup ku kotugi.

Povolte dve skrutky (EE, Obr.18) a odstrarite
plechovy ochranny kryt (DD).

Obr. 18

Povolte maticu hriadele (J, Obr 19) suc¢asne
istite hriadel proti otoCenie pomocou
zastréného capu (K).

Obr. 19
Pozor. lavoto€ivy zavit
Odstrarite maticu (J) a prirubu (1).

Nasadte pilovy kotu¢ na hriadel, uistite sa, ze
zuby pilového kotuc€a su v spravnom smere.

Namontujte spat prirubu, podlozku a maticu.
Pevne utiahnite.

Vyberte zastrény ¢ap (K).
Skontrolujte, Ze roztvaraci klin je v spravnej
polohe (Pozri kapitolu 7.2)

Namontujte ochranny kryt kotuc¢a a
formatovacie stol.

7.2 Montaz roztvaracieho klinu

Rozvieracie klin musi byt vzZdy namontovany.
Rozvieracie klin musi byt umiestneny tak, aby
po celej dizke klinu nebola medzera medzi
klinom a pilovym koti€om mensie ako 3mm a
vacsi nez 8mm (obr 20).

Obr. 20

Rozvieracie klin (P, Obr 21) je mozné nastavit
ako v horizontalnej tak vo vertikalnej rovine.

Obr. 21

Vyskové nastavenie vykonaijte tak, aby
ochranny kryt pilového kotuca nebol vyssSie ako
3mm nad najvyssie polozenym zubom kotuca.

Akonahle dokongite vyskové nastavenie zaistite

klin skrutkou (Q).
Nikdy nevykonavajte rez bez namontovaného
klinu a ochrany pilového kotuca.

7.3 Montaz ochranného krytu pily
Ochranny kryt pily (O, Obr 21) musi byt vzdy
namontovany.

Pripevnite ochranny kryt na roztvaraci klin

(P).

Ochranny kryt musi byt ¢o najblizSie k
obrobku, aby sa minimalizoval pocet
nechranenych zubov.

Montaz ochranného krytu vykonavajte vzdy
pri vypnutom stroji.

Ochranny kryt pripojte k odsavanie.

7.4 Vysunutie a naklapanie kotuca
Nastavenie pilového koti¢a nesmie byt nikdy
prevadzané, pokial je stroj v prevadzke.

K vySkovému nastavenie kotuca pouzite
kolo manualneho zdvihu - na prednej strane
(jedno otocenie okolo odpoveda 3mm
vyskového posuvu kotuca).

K naklopenie kottu¢a pouzite koleso
manualneho naklopenia na pravej strane.
Na pile su prednastavené dorazy na 90 ° a
45°,

Po prenastavenie spustajte pilu opatrne.

7.5 Nastavenie formatovacieho stola
Nikdy nevykonavajte nastavenie, ak je stroj v
prevadzke.

Pri manipulacii s panelmi stél musi byt
uzamknuty.

Odporucame distit formatovacie stol raz
tyzdenne, pri Cisteni odmontujte odsavacie
zariadenie a starostlivo odstrante vSetky
triesky a prach.

Nepouzivajte olej!

7.6 Nastavenie pozdizneho pravitka
Nikdy nenastavujte pravitko, ak je stroj v
prevadzke.

Poznamka: )
Profil pravitka mozete polozit pozdizne a
nastavit v celej dizke.

Rezanie malych obrobkov (Sirka menej nez
120mm) by malo byt vykonavané za pomoci
prilozeného profilu (Obr 22)

Obr. 22

Ak pri prie€nom rezanie pouzivate
pozdizneho pravitka, vyhnite sa situcii,

ked obrobok bude medzi pravitkom a
rozovieracim klinom (nebezpecenstvo Urazu)
a umiestite pravitko, tak aby jeho koniec bol
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v jednej rovine s prednou €astou pilového
kotuca (Obr 23)

Obr. 23
Opatrne spustite stroj.

7.7 Nastavenie dorazu naklopenia kotuca
90° a 45°

Nastavenie dorazov je mozné pomocou
imbusového kluc¢a (obr 20).

Obr. 24

8. Udrzba a kontrola
Pri udrzbe a kontrole vzdy vytiahnite el. kabel
z0 zasuvky.

Odstranenie necistét braniacich chodu
Rezanie méze byt znemoznené v dbsledku
pilin nahromadenych pod stolom.

Odpoijte stroj od zdroja el. pradu.
Odstrante kryt s prednej ¢asti skrine stroja
(Obr25).

Uvolnite skrutku GG a odsunte odsavacie
pripojku. BB (Obr 26)

Odstrarite ¢asti materialu a prach.

Obr. 25

Obr. 26

Nasurite odsavacie koncovku a vratte kryt na
miesto.

Cistenie:
Nasurite odsavacie koncovku a vratte kryt na
miesto.

Cistenie:

Pravidelne Cistite stroj.

Denne vyskuSajte funkciu odsavania.
Poskodené kryty okamzite vymerite.

Opravy elektrickej pripojky smie vykonavat len
elektrikar.

Vyvarujte sa neupratanie stroje od triesok a
odpadu. Vetranie motora nesmie byt blokované
trieskami.

Poskodené kryty okamzite vymerite.

Pilovy kotuc:
Vytiahnite el. kabel zo zasuvky.

Starostlivost’ o pilovy kotu¢ zverte len poverenej
osobe.

Pouzivajte iba nepoSkodené pilové kotuce.
Tupé pilové kotuce ihned vymenite.
Elektricka stop brzda motora:

Ak je doba zastavenia po vypnuti vypinaca
dihSie ako 10 sekund musia sa stroj nastavit.
Obratte sa na Dodavatela stroja.

Napnutie hlavného hnacieho remena:
Stroj je vybaveny odolnym klinovym remefiom.

Ak sa remen povoli (stroj je hluény), je potrebné
ho napnut.

Odpoijte stroj od privodu el. energie.
Odstrarite predny kryt skrine stroja.
Naklorite kotu¢ do polohy 45 ° pre lepsi pristup.

Povolte dve imbusové skrutky (Obr 27)

y

Obr. 27

Zvyste napatie remena znizenim pilového
kotu¢a (matica vretena pohybuje doskou
motora).

Uistite sa, ze remen nie je napnuty prilis,
nadmerné napnutie remena moze viest k
poskodeniu hriadela a lozisk.

Dotiahnite skrutky.
Vratte kryt na miesto.

9. Riesenie problémov

Motor sa nespusti

Nie je prud - skontrolujte napajanie a poistku
Porucha vypinaca, motora alebo vedenie -
kontaktujte elektrikara
PretaZenie/prehriatie - poCkajte a skuste
znova zapnut

Vel'ké vibracie stroja

Stroj stoji nakrivo - presunte stroj
Za$pinenie pilovy kotug - vycistite kotu¢
Poskodeny pilovy kotu€ - vymerite kotu¢
Poskodeny remen - vymerite remen

Rez nie je presne kolmy
Zle nastaveny pokosovy doraz
Zle nastaveny oto¢ny doraz

Obrobok zviera kotuc¢

Pravitko nie je rovnobezné s kotu¢om
Krivy obrobok

Prili§ velky pritlacny tlak

Zly rez kotuca

Zle zvoleny pilovy kotu¢

Zle namontovany pilovy kotu¢
Tupy pilovy kotu¢

Spatny raz obrobku

Pravitko nie je rovnobezné k pilovému kotudi
Nemontované alebo chybne nastaveny
Stiepaci klin

Kotu¢ sa neda zdvihnut’ alebo naklopit’
Piliny v mechanizme

Formatovacie stél sa nepohybuje
Piliny v gulickovom vedeni

Maly vykon v reze
Malo napnuty remen
NizKky prikon

10. Ochrana zivotného prostredia
Zariadenie obsahuje materialy, ktoré mozu
byt

vyuzité alebo recyklované. Prosim, nechajte
to na Specializované institucie.

11. Volitelné prislusenstvo
Cislo tovaru: 708118 — Univerzalny mobilny
podstavec do 250Kg

Obr. 28

Cislo tovaru: 10000073 — Presné uhlové
meradlo s dorazmi -45°, 90°, +45°

www.igm.sk

-16-

J 7, 4



Obr. 29

Pilové kotuce - ponuka vid. IGM

12. Bezpecna praca
Vid. Priloha A:

A1 - pozdizny rez

A2 - pozdiZny rez s pomocnym kusom
A3 - priecny rez

A4 - pouzitie ruéného posuvu
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CE-Megfeleléségi nyilatkozat
Termék: Formatizalé korflrészgép

JTS-600XL
Tipus szam: 10000070XLM, 10000070XLT

Marka: JET

Gyarto:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Kijelentjiik sajat felelésséglinkre, hogy az ebben a hasznalati utmutatéban leirt termék a kdvetkez6 szabvanyokban felel
meg:

2006/42/EC Machinery Directive
2014/30/EU Electromagnetic Compatibility

Osszhangban az alabbi rendelkezésekkel:
EN ISO 12100:2010 EN 1870-19:2013 EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 61000-6-2:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

A miszaki dokumentaciét 6sszeallitotta:
Head Product-Mgmt.

2018-01-26 Jan Datwyler, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden
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HU - Magyar

Hasznalati utasitas (eredeti hasznalati utmutaté forditasa)

Tisztelt igyfelunk!

Kodszonjlk a bizalmat, amelyet mutattak neklnk az uj JET gép vasarlasaval. Ez a kézikonyv a JET JTS-600XL Formatizalo
korflirészgép tulajdonosanak és felhasznaldjanak készilt a telepités, hasznalat és karbantartas kozbeni biztonsagért. Kérjuk,
gondosan és részletesen olvassa el ezt a kézikdnyvet hasznalat el6tt. A JET gépet hasznalja a hasznalati utasitas szerint és igy
maximalis élettartamot biztosit a gépének. Tartsa be a munka kézbeni biztonsagi elirasokat.

Szamtalan munka és személyes 6romot kivanunk a JET gép hasznalata kdzben.

Tartalom
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. Garancia

3. Biztonsag

Utmutatd

Altalanos biztonsagi utasitasok
Kockazatok

4. Gép specifikacidja
Muszaki adatok
Zajszint

Porszint

Csomagolas tartalma
Gép leirasa

4. Szallitas és lizembe helyezés
Szallitas

Osszeszerelés

Elszivas csatlakoztatasa
Elektromos csatlakoz6

Uzembe helyezés

5. Munka a géppel

6. Beallitas

Kérflrészlap cseréje és felszerelése
Hasitoék felszerelése

Kérflrészlap burkolatanak felszerelése
Kérflrészlap kitolasa és dontése
Formatizal6 asztal beéllitasa

Hosszanti vonalzo beéllitasa

Utkdzék bedllitasa és korfiirészlap déntése
90° és 45°

8. Karbantartas és ellenérzés
9. Segitség meghibasodasnal
10. Kérnyezetvédelem

11. Opcionalis tartozékok

12. Biztonsagos munka

1. Megfelel6ségi nyilatkozat
Kijelentjik, hogy ez a termék megfelel az
el6éirasoknak és szabvanyoknak, melyek
ezen Utmutat6 17. Oldalan talalhatoak.

2. Garancia

Az IGM nastroje a stroje s.r.o. / IGM
Szerszamok és gépek mindig minéségi és
er6s gépek szalltasara torekszik. Garancia
érvényesitése az IGM nastroje a stroje s.r.o.
/ IGM Szerszamok és gépek érvényes Uzleti
feltételeit és Garancialis feltételeit koveti.

3. Biztonsag

3.1 Utmutaté

A gép fa, fahoz hasonl6 anyagok és puha
mianyagok vagasara szolgal.

Mas anyagok vagasa csak a forgalmazdval valo
egyeztetés utan lehetséges.
Ne vagjon fémet.

Ne vagjon géombolyld munkadarabokat
megfelelé készitmények segitsége vagy szilard
rogzités nélkil. A korflirészlap megfordithatja a
munkadarabot.

A helyes hasznalat magaba foglalja

a rendszeres karbantartasi és Gzemi
munkalatokat, amelyek ebben az utmutatéban
le vannak irva.

Sose vagjon hosszanti vonalzé, parhuzamos
vonalzé vagy tdmaszto asztal segitsége nélkul.

A géppel csak azok dolgozhatnak, akik ismerik
Uzemeltetését, karbantartasat és tisztaban
vannak a kockazatokkal.

Tartsa be a minimalis térvény altal adott
korhatart. A gép csak tokéletes miiszaki
allapotban hasznalhaté.

A flrészgépen valé munka kozben fel kell
lennie szerelve az 6sszes biztonsagi és védd
elemnek.

A hasznalati utasitas mellett tartsa be
orszaganak biztonsagi iranyelveit és mas
szabalyozasait. Tartsa be az altalanosan
elismert szabalyokat és munka koézbeni
biztonsagot fa és fémmegmunkald gépeknél.

Helytelen hasznalatbdl eredd karokért a gyartd
és forgalmazo6 nem felel. A kockazatot minden
felhasznalé maga viseli

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
A gép helytelen kezelésnél veszélyes lehet.

Teljesen olvassa el a hasznalati utasitast
és bizonyosodjon meg réla, hogy mindent
megértett, miel6tt elkezd dolgozni a géppel.

Ovja a hasznalati utasitast piszok és
nedvesség elétt, a gép eladasa utan adja at az
Uj tulajdonosnak.

A gépen nem engedélyezett barmiféle
valtoztatas és atépités. Naponta a gép
hasznalata elétt ellenérizze a gép biztonsagos
jarasat és véddburkolatok mikodését. A talalt
hibakat vagy sértlt védéburkolatot rogton
cserélje ki. A gépet csak tokéletes allapotban
hasznalja.

A hosszu hajat védje sapkaval vagy hajhaloval.
Viseljen testhezallé ruhazatot, karkétéket,
gyUriket, lancokat és nyakkenddket tegye félre.
Kizaroélag munkacip6t hordjon. Semmilyen
esetben se viseljen alkalmi cip6t vagy szandalt.
Tartsa be a védelmi elSirasokat.

Mindig viseljen védészemiveget és
hallasvédét. A szerszamok élesek és komoly
sérlléseket okozhatnak, legyen 6vatos.

Ne hasznaljon keszty(t munka kdzben.

Akorflrészlap kezeléséhez viseljen
munkakeszty(t.

Tartsa be a ,Biztonsag® fejezetet ebben az
utmutatoban.

Ellen&rizze, hogy a forgas iranya megegyezzen
a korflirészlapon a géppel.

Ne kezdjen vagni, amig a korflirészlap nem
forog teljes sebességen.

A korflirész leallasa nem lehet hosszabb 10
masodpercnél.

Ne nyomja a korfirészlapot oldalrél, hogy
megalljon.

Bizonyosodjon meg, hogy elegendé helye van
a munkara.

Hasznaljon megfelel6 asztalt és tamasztd
felUletet nehéz és nagy munkadarabokhoz.

Forditson kulénds figyelmet az itmutatéban a
visszarugas lehetéségének csokkentésére.

A szallitott hasitoéknek mindig a gépen kell
lennie. A korflirészlap tavolsaga az éktél nem
lehet tdbb 5 mm-nél.

Ne hajtson végre miveleteket, amelyekre a gép
nem alkalmas, pl. ne vagjon ronkoket és tlizifat.

Ne vagjon a kezétdl elfelé.

Sose tegye a kezét a korflrészlap felé vagy
mellé.

Keskeny munkadarab vagasanal (kisebb, mint
120 mm) hasznaljon el&tolét vagy nyomofat.

El6toléval vagy nyomofaval a fat akkor adagolja
a vagasba, amikor a gép be van kapcsolva.

Nem ajanljuk a flirészgép hasznalatat
horonyvagasra.

Bizonyosodjon meg, hogy a kis levagott
darabokat a korfiirészlap nem fogja elhajitani.

A beakadt darabot csak akkor tavolitsa el,
amikor a gép ki van kapcsolva és teljesen
megallt.

Ugy szerelje fel az elszivast, hogy elegendd
hely legyen biztonsagos Uzemeltetésre és
munkadarab kezelésére.

Tartsa a szekrény belsejét tisztan. Tisztitsa meg
a korflirészlap boritasat és elszivo csonkot.

Ugyelien a helyes megvilagitasra.

Vigyazzon, hogy a gép alatéten alljon.
Bizonyosodjon meg, hogy a tapkabel nem
akadalyozza munka kdzben. Tartsa a
munkafellletet tisztan. Ne érjen a géphez lizem

www.igmtools.hu

-19-

J 7, 4



kdézben.

Legyen figyelmes és koncentralt. Végezze
munkajat ésszel. Sose dolgozzon
kabitoészerek vagy alkohol hatasa alatt.
Legyen figyelmes a gyerekek mozgasara
a gép korul uzem kézben. Sose hagyja
felligyelet nélkul a gépet bekapcsolt
allapotban. Ha elhagyja a teret, a gépet
mindig kapcsolja ki.

Munka kézben vigyazzon ujjaira és mas
testrészeire. Sose kapcsolja be a gépet
védéburkolatok nélkil.

A gépre ne allitson semmit.

Sérllt elektromos csatlakozé javitasat
csak villanyszerel6 hajthatja végre. A sérlt
tapkabelt rogton cserélje ki.

A por a fabol robbanékony és egészségnek
artalmas. Féleg a tropikus fa vagy kemény fa,
mint a bikk vagy tolgy rakkeltéek.

Mindig hasznaljon megfeleld elszivé
berendezést.

Megmunkalas el6tt tavolitsa el a szogeket és
idegen targyakat a munkadarabrol.

Specifikaciok maximalis és minimalis
mérethez.

Vékony és vékonyfalu munkadarabokat finom
frészfogakkal vagjon csak.

Sose vagjon tobb munkadarabot egyszerre
vagy koteteket, amelyek tobb darabot
tartalmaznak. Sérilés veszélye all fenn, ha
az egyes darabokat a korflirészlap megfogja
és kihajitja.

Sose vagjon fat, ami az alabbiakat
tartalmazza:

Kotelek, zsinegek, madzagok, kabelek és
drotok.

Ne helyezzen tul nagy nyomast a flrészre.
Tisztabb vagassal fog rendelkezni

és biztonsagosabb lesz. Hasznalja a
flrészgépet és flirészlapokat abban a
tartomanyban, amelyre szolgalnak.

Sose vegye le a korflrészlap boritasat —
sérllés veszélye.

Az elektromos részek javitasat csak
szakképzett villanyszerel6 végezheti.

Ne haszndlja a gépet, ha az ON-OFF
kapcsold nem mikaodik helyesen.

Mas tartozékok hasznalata, mint amelyek
ebben az Utmutatéban vannak leirva,
veszélyes lehet.

Karbantartas, beallitas és javitas elétt a
gépet huzza ki elektromos aramforrasbal.

Korflrészlap cseréjénél bizonyosodjon meg,
hogy helyesen van a hasitéék.

Bizonyosodjon meg, hogy a korfiirészlap
megfelel a munkadarabhoz.

Csak EN 847-1 szerinti korflrészlapokat
hasznaljon.

Sose hasznaljon High Speed Steel (HSS)
korflirészlapokat.

A sérult vagy hibas korflirészlapot azonnal
cserélje ki.

A sérilt munkaasztalt ki kell cserélni.

3.3 Kockazatok

Az utmutatd szerinti hasznalat soran és
fennallhatnak kockazatok.

A forgo korflrészlap sérilést okozhat.

A tompa korflrészlap sériilést okozhat.

A munkadarab beakadasa sérllést okozhat.

A faforgacs és darabok egészségre artalmasak.
Viseljen megfeleld olt6zéket és
védobfelszerelést, mint védészemiiveg,

hallasvédé és légzésvéds.

4. Gép specifikacidja
4.1 Miiszaki adatok

Asztal méretei 800x350mm
Jobboldali asztalkiterjesztés 800x270mm
Hatso asztalkiterjesztés 415x350mm
Tamasztéasztal méretei 1600x240mm
Max. vagas hossza (vonalzé nélkil)  1600mm
Max. vagas hossza (vonalzéval) 1300mm
Max. vagas szélessége 610mm
Korflrészlap max. atmérgje 250mm
Korflrészlap befogé nyilasa 30mm
Fordulatok 4000ford./perc
Max. vagasi magassag 90°/45° 80/54mm
Korflrészlap donthetésége 90°45°
Elszivé csonk atmérdje 100mm
Suly 170 kg

Halézat 230V ~ L/N/PE 50Hz

Motor belépé teljesitménye 1,5kW (2HP) S1

Aramerdsség 1A
Csatlakozé (HO7RN-F), 3x1,5mm?
Biztositék 16A
Halézat 400V ~ 3L/PE 50Hz

Motor belépé teljesitménye 1,5kW (2HP) S1
Aramerdsség 47A
Csatlakozé (HO7RN-F), 4x1,5mm?2
Biztositék 16A

Elektromos motor terhelésének fajtai
S1 — Folyamatos terhelés
S2 — Rovidtavu terhelés
(szlinetek kikapcsolt motorral lehilésért)
S6 — Megszakitott terhelés
(terhelés valtva alapjarati fordulatokkal)

4.2 Zajszint

Osszhangban EN 1870-1
(Tolerancia 4 dB)

Rétegelt munkadarab 16 mm:

Akusztikus zaj

(EN 1SO 3744 szerint):
Alapjarati fordulatok
Uzem kozben

(A)

LwA 98,2 dB (A)
LwA 101,8 dB

Akusztikus zaj

(EN 1SO 11202 szerint):
Alapjarati fordulatok
Uzem kozben

LpA 84,2 dB (A)
LpA 88,5 dB (A)

A megadott értékek kibocsatasi értékek és nem
haladjak meg a biztonsagos munkavégzési
értékeket.

Ez az informacioé a kezel6 jobb veszély és
kockazatok megbecsiilésére szolgal.

4.3 Porszint
A flirészgép, mint por forrasa lett
meghatarozva.

20m/mp levegd sebessége és 100mm atmérd
elszivas mellett.

850Pa
656m3/6

Szivonyomas
Aramlas

4.4 Csomagolas tartalma
Flirészgép alapzata
Formatizal6 asztal

Asztal tamasztékai

Tamaszto asztal

Tamaszt6 asztal vonalzéja
Asztal teleszképos rudja
Asztal kiegészitd kiterjesztése
Asztal jobboldali kiterjesztése
Parhuzamos vonalz6
Parhuzamos vonalz6 tdmaszté rudja
Korflrészlap védelme
Korflrészlap 250 mm

Elszivé cs6 csatlakozéja
Adagolé

Szerszam készlet

Hasznalati dtmutato
Cserealkatrészek listaja

4.5 Gép leirasa
A B CcC DEF

GHI

K LM NOPA QR

Kép 1

....Tamaszté asztal vonalzéja
....Teleszkopos vonalzé zarja

....Vonalzo6 Utkozbje

...Tamaszt6 asztal

...Formatizal6 asztal

...Hasitéék

....Korflirészlap védelme

....Elszivas csatlakozoja

..Parhuzamos vonalzé

...Teleszkdpos rud

....Alapzat oldalso boritasa

...Kapcsolo

....Formatizal6 asztal zarja

... Korflrészlap kézi emelésének tarcsaja
.... Formatizal6 asztal tAmaszté laba

... Asztal arretacidja

.... Korflirészlap kézi dontésének tarcsaja
.... Parhuzamos vonalzé mikro bedllitasa

TOUVOZErAC- IOMMOOD>

[3,]

. Szallitas és lizembe helyezés

5.1 Szallitas

Szallitdshoz hasznaljon targoncat vagy kézi
kocsit. Bizonyosodjon meg, hogy a gép nem
eshet le.

A gép beltéri munkara szolgal. A gépet
stabil és szilard alapra helyezze ugy, hogy
elegendd hely legyen a gép asztalaval valo
kezelésre.

Egyszerlbb szallitas végett a gép nincs
telijesen 6sszeszerelve.

5.2 Osszeszerelés
Ha a gép kicsomagolasa utan hibat észlel, ne
helyezze lizembe.

Az 6sszes fellilet rozsda ellen van kezelve
finom tisztitoszerrel.
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Alapzat 6sszeszerelése:

Csavarok és alatétek segitségével rogzitse
a hatso asztalkiterjesztést az asztalhoz (A,
Kép 2). Csavarok és alatétek segitségével
rogzitse a jobboldali asztalkiterjesztést az
asztalhoz (B)

Allitsa a kiterjesztés feliiletét egyenld
magassagba az asztallal.

C A c B

Kép 2

Parhuzamos vonalzé megvezeté rudjanak
osszeszerelése:

Szerelje fel a megvezetd rudat (Y,

Kép 3) az asztal elejére és jobboldali
asztalkiterjesztésre.

Szerelje fel a skalat (W, Kép 3)

Kép 3

Parhuzamos vonalzé 6sszeszerelése:
Szerelje fel a parhuzamos vonalzét a
megvezetd rudra (Kép 4)

Kép 4

A parhuzamos vonalzénak parhuzamosan
kell lennie az asztallal. Az egész lécet (Y)
tolja fel és le szlikség szerint.

Formatizal6 asztal 6sszeszerelése:
Egy masik személy segitségével helyezze a

told asztalt a helyére és rogzitse csavarokkal.

(Lasd Kép 5, 6,7 a 8).

= ”E-____ C e =3

Kép 5

o= 1@
=

Kép 8

Csatlakoztassa az asztalhoz a tamaszt6
labakat.

Formatizalé asztal beallitasa:

Az asztal gyartasbdl be van allitva

Az asztalnak parhuzamosan kell futnia a
korflrészlappal és a felliletnek 0,1-0,4mm-rel
magasabban kell lennie, mint a gép asztala.
Hasznalja a parhuzamos vonalzé profiljan
ellendérzésre. (Kép 9)

0.1-04mm tA - B

Kép 9

Beallitas:

Hasznalja a beallité csavarokat (A és B) a
formatizal6 asztal mikro beallitdsahoz, mint
vizszintes, igy fuggéleges sikban. (Kép 9)

Teleszképos rud felszerelése:
Helyezze a tartét (S, Kép 10, Kép 11) a
teleszképos karba.

Kép 11

Tamaszté asztal beallitasa

Sose végezzen beallitast bekapcsolt gépnél.
Emelje a tdmaszto asztalt (R, Kép 12) a
teleszkopos rudra, helyezze a T-horonyba a
formatizalo asztalon és régzitse a helyén.

A teleszkdpos rud és tamaszté asztal
gyartasbol vannak beallitva (Tamaszté asztal
fellletének egy sikban kell lennie a formatizalé
asztal fellletével) A teleszkopos rud és
tdmaszto asztal gyartasbdl vannak bedllitva
(Tamaszto6 asztal fellletének egy sikban kell
lennie a formatizal6 asztal felGletével).
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Kép 12

Teleszkopos rud bedllitasa:

A Teleszkopos rud beallitasa gyartasbol be
van allitva. Beallitashoz, tolja a tol6 asztalt
ugy, hogy a teleszképos kar kihdzédik
egyenesre (ahogy a Kép 12 mutatja)

Tolja a formatizald asztalt hatra és hatoldalu
anya (S) segitségével emelje a kivant
magassagba.

Ellendrizze a hosszanti vonalzé segitségével.

Tolja a formatizalé asztalt elére. Ha a
tdmaszto asztal nincs sikban, forgassa az
excentert

(T) balra (6ra jarasaval megegyezd iranyban)

amig az asztal nem egyenlitédik ki.
A két asztal kiegyenlitését az anya (S)
meghuzasaval fejezze be.

Beallitas utan 6vatosan kapcsolja be a gépet.

Kép 12a

Asztal arretacidjanak felszerelése:

Cati blam, con re volut oditati ressiti
onsenisti-um et prem quo coribus.

Alia iunt adiciist int, odio. Lese nullupt
aecer-nam in explias perovitium fugit volupta
qua-temquo is min rent aut auda ea comnien
ditasi quae nam volecea turias eos experibus
estium exeria velibus eos ut aditet quunturia
volorepe

Alia iunt adiciist int, odio. Lese nullupt aece.

Kép 12b

Kép 13

Tamaszto asztal vonalzéjanak beallitasa
Sose végezzen beallitast bekapcsolt gépnél.

A tamaszto asztal két pontos nyilassal
rendelkezik, amelyek a vonalzé behelyezését
teszik lehetévé két pozicidban — az asztal
ellilsé és hatsé oldalan.

Egyszerlen helyezze a vonalzét a kivant helyre
és rogzitse csavarok segitségével.

90° Utkdzd (R, Kép 12) gyartasbol van beallitva.
A miianyag védéburkolatok a vonalzé homlokan
idével elhasznalédhatnak, Ujakat a JTS600-178
szam alatt rendelhet.

Korflirészlap felszerelése:

- lasd fejezet 7.1

Hasit6ék felszerelése:

- lasd fejezet 7.2

Korflirészlap védelmének felszerelése:
- lasd fejezet 7.3

5.3 Elszivas csatlakoztatasa

Uzembe helyezés elétt a gépnek elszivo
készllékre kell lennie csatlakoztatva.

Az elszivast kapcsolja be csiszolas
megkezdése elbtt.

Csatlakoztassa a csdvet a véddéburkolatra a
korflrészlap felett.

Elszivé cs6 tamasztéjanak felszerelése:
Csatlakoztassa a cs6 tamasztojat az
asztalhosszabbitashoz szorité segitségével.
(AA, Kép 14)

Kép 15

Csatlakoztassa az ,Y* (EE) részt és
csatlakozo csOvet az elszivas felsé részéhez.
Levegd sebességének 100 mm atmérdji
cs6nél 20m/mp-nek kell lennie.

A rugalmas cs6nek nem szabad
gyulékonynak lennie és meg kell felelnie a
csatlakozonak a gépen.

5.4 Elektromos csatlakozo

A halézati csatlakozénak és kabelnek is
meg kell felelnie az el6irasoknak. A halézati
fesziltségnek a gépen feltlintetekkel kell
megegyeznie.

Csak HO7RN-F jel6lésl kabelt hasznaljon.
Biztositék = 16A

Az elektromos részek javitasat csak
szakképzett villanyszerel6 végezheti.

5.5 Uzembe helyezés

A z6ld gomb segitségével a gép bekapcsol és
a piros gomb segitségével kikapcsol.
Tulterhelés esetén a gép kikapcsol magatol.
Kikapcsolas utan a gépnek 10 percre van
szilksége, ami utan Ujra bekapcsolhato.

6. Munka a géppel

Helyes munkaallas:

Alljon a gép elétt a vagasi vonalon kivill
(veszélyes zbéna).

4 Y
&

Kép 16

Munkadarab megfogasa:

A kezét a vagas vonalan kivil helyezze
egyenesen a munkadarabra.

A munkadarabot egyenletesen tolja, ne
forditsa élére, a vagast egyenesen vezesse
hosszanti vonalzéval.

Széles és hosszi munkadarabokat
tdmasszon meg.

Kezelés:
Mindig tartsa be a biztonsagi utasitasokat és
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tartsa be az érvényes elGirasokat.

A flirészgép bekapcsolasa el6tt
bizonyosodjon meg, hogy a véddburkolatok
és korflirészlap megfelel6 pozicidban
vannak. A korflrészlapnak el kell érnie a
maximalis fordulatszamot, miel6tt vagni
kezdene.

Vigyazat:

Vagas megkezdése el6tt ellendrizze le a
korflrészlap allapotat.

Csak éles és hibatlan korflirészlappal vagjon.

Sose hasznaljon kisebb vagasi sebességl
korflrészlapokat, mint a gép fordulatai.

A gémboly darabokat biztositsa elfordulas
ellen. Ugyeljen arra, hogy a munkadarabok
alaposan legyenek rogzitve. Ne hasznalja a
korflirészlapot horony vagy falc vagasara.

Kis darabok vagasanal (120 mm-nél
kisebb) hasznaljon adagolét (Kép 17), vagy
nyomdofat.

——
—_—

——

AR

Kép 17

Beakadt fadarabok eltavolitasa csak akkor
lehetséges, amikor a gép ki van kapcsolva és
a korflrészlap teljesen megallt.

Ugyeljen a visszarugas kockazatara.

A hasitééknek mindig fel kell lennie szerelve.

Gép hasznalatanal iigyeljen az
utasitasokra — lasd melléklet A:

A1 — hosszanti vagas

A2 — hosszanti vagas segéddarabbal
A3 — keresztiranyu vagas

A4 — kézi tolas hasznalata

7. Bedllitas

Altalanos megjegyzés:

A gép beallitasat csak a gép kikapcsolasa
és véletlen bekapcsolas ellen valo
bebiztositasa utan hajthatja végre —
gépnek konnektorbdl valé kihtizasa utan.

7.1 Korflirészlap cseréje és felszerelése
A korflrészlapnak teljesitenie kell a miszaki
specifikaciokat.

Csak eurdpai szabvanynak megfeleld
korflrészlapokat hasznaljon.

Korflrészlap maximalis atméréje ezen a
gépen 250mm.

Korflrészlap felszerelése el6tt bizonyosodjon
meg, hogy a korongon nincsenek hibak
(repedések, eltort vagy elhajlott fogak..).
Soha ne hasznaljon sérilt korflrészlapot.

Figyelmeztetés:

HSS fogu korflirészlapok hasznalata tilos,
mindig keményfém fogu korflirészlapokat
hasznaljon. A korflirészlap fogainak a
vagasba kell néznie (lefelé).

Mindig megfelel6 védé keszty(t hasznaljon a
korflrészlap kezelésénél.

Korflrészlap szerelését vagy cseréjét csak
elektromos halézatbol kihuzott gépen csinalja.

Tavolitsa el a formatizald és tamaszto asztalt.
Emelje fel a korflirészlapot a legmagasabb
pozicidba.

Tavolitsa el a korflirészlap védé boritasat.

Korflirészlap cseréje:
Tolja a told asztalt a végére, hogy hozzaférést
nyerjen a korflrészlaphoz.

Engedjen meg két csavart (EE, Kép 18) és
tavolitsa el a pléh boritast (DD).

Kép 18

Engedje meg a tengely anyajat (J, Kép 19) és
egy idében biztositsa a tengelyt elfordulas ellen
dugé csap segitségével (K).

Kép 19

Vigyazat. Balos menet
Vegye le az anyat (J) és karimat (1).

Helyezze fel a korflirészlapot a tengelyre,
bizonyosodjon meg, hogy a koérflrészlap fogai
helyes iranyba vannak forditva.

Helyezze fel vissza a karimat, alatétet és anyat.
Erésen huzza meg.

Vegye ki a dugo csapot (K).
Ellenérizze, hogy a hasitoék helyes poziciéban
van (lasd fejezet 7.2)

Szerelje fel a korflrészlap védé burkolatat és
formatizalo6 asztalt.

7.2 Hasitoék felszerelése

A hasitééknek mindig fel kell lennie szerelve.
A hasitééknek ugy kell lennie felszerelve, hogy
az ék teljes hosszan nem lehet a tavolsag a
korflrészlaptol kisebb, mint 3 mm és nagyobb,
mint 8 mm (Kép 20).

Keép 20

A hasitoék (P, Kép 21) allithaté vizszintes és
fuggéleges sikban is.

Kép 21

A magassag beallitasat ugy csinalja, hogy a
korfirészlap védé burkolata ne legyen 3mm-
rel magasabban, mint a legmagasabban
elhelyezett fog a korflrészlapon.

Amint befejezte a beallitast, biztositsa az éket
csavarral (Q).

Sose vagjon felszerelt hasitoék és
korfirészlap védéburkolata nélkdl.

7.3 Korflirészlap burkolatanak felszerelése
A korflirészlap véddéburkolatanak (O, Kép 21)
hasitééknek mindig fel kell lennie szerelve.

Rogzitse a védéburkolatot a hasitoékre (P).

A védéburkolatnak minél kozelebb kell lennie
a munkadarabhoz, hogy minimalizalva legyen
a védtelen fogak szama.

A védéburkolat felszerelését mindig
kikapcsolt gépnél végezze el.

A védbburkolatot csatlakoztassa az
elszivashoz.

7.4 Korflrészlap kitolasa és dontése
A korflirészlap beallitasa nem végrehajthaté
bekapcsolt gépnél.

Korflirészlap magassaganak beallitashoz
hasznalja a kézi emelés tarcsajat — az elllsé
oldalon (egy elforditas 3 mm emelésnek felel
meg).

Korflirészlap dontéséhez hasznalja a kézi
dontés tarcsajat a jobb oldalon.

A gépen el6beallitott itkdzdk vannak 90° és
45°-ra.

Atallitas utan 6vatosan kapcsolja be a gépet.

7.5 Formatizalé asztal beallitasa
Sose végezzen bedllitast bekapcsolt gépnél.

Panelek kezelésénél a gépnek zarolva kell
lennie.

Tanacsoljuk az formatizald asztal tisztitasat
egyszer hetente, tisztitas kdzben vegye le
az elszivo csévet és alaposan tisztitsa meg
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faforgacstol és portol.
Ne hasznaljon olajat!

7.6 Hosszanti vonalzo6 beallitasa

Sose allitsa be a vonalzét bekapcsolt gépnél.

Megjegyzés:
A vonalzé profiljat hosszaban helyezheti és
beallithatja teljes hosszaban.

Kis darabok vagasat (120 mm kisebb
szélesség) a mellékelt profil segitségével
végezze (Kép 22)

Kép 22

Ha keresztiranyu vagasnal hosszanti
vonalzot hasznal, kertlje azt, hogy a
munkadarab a vonalzé és hasitéék kozott
van (sérilés veszélye) és helyezze a
vonalzét ugy, hogy a vége egy sikban legyen
a korflrészlap elllsé részével (Kép 23)

-

Keép 23
Ovatosan kapcsolja be a gépet.

7.7 Utkdzo6k beallitasa és korfiirészlap
dontése 90° és 45°

Utkoz6k beallitasa imbuszkulccsal
lehetséges (Kép 20).

Kép 24

8. Karbantartas és ellendrzés
Minden javitast és karbantartast elektromos
halézatbol kihtizott allapotban végezze.

Futast megakadalyozé szennyez6dések
eltavolitasa:

A vagast akadalyozhatja a felgyulemlett
faforgacs az asztal alatt.

Huzza ki a gépet a konnektorbdl.

Tavolitsa el a burkolatot a gép szekrényének
ellils6 oldalarol

(Kép 25).

Engedje meg a csavart GG és tolja el az elszivo

csatlakozot. BB (Kép 26)

Tavolitsa el az anyagmaradékokat és port.

Kép 26

Tolja vissza az elszivé véget és helyezze fel a
boritast.

Tisztitas:

Naponta ellenérizze az elszivas
funkcionalitasat.

A sérilt véddéburkolatokat azonnal cserélje ki.
Elektromos részek javitasat csak villanyszerel6
hajthatja végre.

Kertlje a gép nem tisztitasat forgacsoktol és
portél. A motor szell6zésének nem szabad
blokkolva lennie forgaccsal.

A sérilt véddéburkolatokat azonnal cserélje ki.

Korfiirészlap:
Huzza ki a tapkabelt a konnektorbdl.

Korflrészlap karbantartasat hagyja megfeleld
személyre.

Csak hibatlan korflirészlapokat hasznaljon.
A tompa korflirészlapokat azonnal cserélje ki.

Motor elektromos stop féke:
Ha a korflirészlap megallasa kikapcsolas utan

tébb mint 10 masodperc, a gépet be kell allitani.

Forduljon gépe forgalmazdéjahoz.

F6 hajtoszij feszitése:

A gép ellenalld Poly-V szijjal van felszerelve.
Ha a szij meglazul (a gép hangos), meg kell
fesziteni.

Huzza ki a tapkabelt a konnektorbdl.
Tavolitsa el a gép szerkényének ellilsé
burkolatat.

Dontse a korflrészlapot 45° poziciéba jobb

hozzaférhetéségert.

Engedjen meg két imbusz csavart (Kép 27)

=

Kép 27

Novelje a szij feszességét a korflirészlap
leengedésével (orsé anyaja a motor lemezét
mozgatja).

Bizonyosodjon meg, hogy a szij nincs
tulfeszitve, ami tengely és csapagyak
sérliléséhez vezethet.

Huzza meg a csavarokat.
Tegye a burkolatot a helyére.

9. Segitség meghibasoddsnal

Motor nem indul

Nincs aram — ellenérizze az aramforrast és
biztositékot

Motor, kapcsol6 vagy kabel meghibasodasa —
hivjon villanyszerel6t

Tulterhelés/tulhevilés — varjon és prébalja
Ujra bekapcsolni

Gép nagy rezgései

A gép ferdén all — helyezze at a gépet
Mocskos korfilirészlap — tisztitsa meg a
korflrészlapot

Sérilt korflrészlap — cserélje ki a
korflrészlapot

Seérult szij — cserélje ki a szijat

A vagas ne merdleges
Rosszul beallitott gériitk6z6
Rosszul beallitott forgdiitk6zd

A munkadarab szoritja a korflirészlapot

A vonalzé nem parhuzamos a korflirészlappal
Gorbe munkadarab

Tul nagy szoritbnyomas

Korfilirészlap rossz vagasa
Rosszul valasztott korflrészlap
Rosszul felszerelt korflirészlap
Tompa korflirészlap

Munkadarab visszarugasa
A vonalzé nem parhuzamos a korflirészlappal
Nem felszerelt vagy rosszul beallitott hasitoék

A korfiirészlap ne emelheté vagy dontheté
Forgacsok a mechanizmusban

A formatizal6é asztal nem mozog
Forgacs a golyds vezetésben

Vagas kis teljesitménye
Elégtelendl feszitett ékszij
Alacsony belépé teljesitmény

10. Kérnyezetvédelem

A gép olyan anyagokat tartalmaz, amelyek
Ujrahasznosithatoak. Kérjuk, ezt hagyja
specializalt cégekre.

11. Opcionalis tartozékok
Termék szama: 708118 — Univerzalis mobil
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talp 250Kg-ig

Kép 28

Termék szama: 10000073 — Pontos
szOgmeérd Utkozdkkel -45°, 90°, +45°

Kép 29

Korflrészlapok — Lasd IGM kinalata

12. Biztonsagos munka
Lasd melléklet A:

A1 — Hosszanti vagas

A2 — Hosszanti vagas segéddarabbal
A3 — Keresztiranyu vagas

A4 — Kézi tolas hasznalata
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci

Produkt: Pilarka tarczowa

JTS-600XL
Numer: 10000070XLM, 10000070XLT

Marka: JET

Producent:

JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Z peing odpowiedzialnoscig oswiadczamy, ze produkt, ktéry zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepu-
jgce standardy:

2006/42/EC Machinery Directive
2014/30/EU Electromagnetic Compatibility

Zaprojektowany zgodnie z:
EN I1SO 12100:2010 EN 1870-19:2013 EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 61000-6-2:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Dokumentacja techniczna opracowana zostata przez :
Head Product-Mgmt.

2018-01-26 Jan Datwyler, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden
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PL - Polski
Instrukcja obstugi (ttumaczenie oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikéw JET JTS-600XL Pilarki tarczowej, w ktorej znajdujg sie bardzo wazne informacje dotyczace instalaciji,
obstugi, konserwacji oraz zasad bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz w
zatgczonych dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnosci oraz przedtuzenia zywotnosci z maszyny JET nalezy korzystac
zgodnie z instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET

Zawartos¢ drewnem, materiatami drewnopodobnymi oraz Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast

z miekkimi tworzywami sztucznymi. Ciecie usungc.
1. Deklaracja zgodnosci innych materiatéw dozwolone jest wytgcznie po

wczesniejszej konsultacji z producentem. Obstuguj maszyne, ktéra jest tylko i wytgcznie
2. Serwis gwarancyjny JET Nie wolno cigé metalu. w doskonatym stanie technicznym.
3. Bezpieczenstwo Elementy o okragtych ksztattach muszg by¢ Dtugie wtosy powinny by¢ chronione czapkg
Zasady ) . odpowiednio zamocowane lub podparte. lub siatke na wiosy.
Ogéline zasady dotyczace bezpieczeristwa Obrabiany przedmiot moze zostaé przez tarcze

Ryzyka poboczne obrécony. Podczas pracy przy maszynie nie wolno

o nosi¢ luznego ubrania, bizuterii lub krawatéw.
4. Specyfikacja maszyny

Dane techniczne
Poziom hatasu

Wiasciwe uzytkowanie oznacza takze
przestrzeganie opisanych w instrukcji czynnosci Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu

Zapylenie zwigzanych z obstugg oraz konserw_ach. roboczym, nigdy nie zakfadaj do pracy
Zakres dostawy Ope_rator maszyny przed'ro_zpocz_e_m_em pracy sandatéw.
Opis maszyny musi do_k’fadnle zapoznac sig z niniejszg _ o _
instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie jej Przestrzegaj przepiséw o ochronie
5. Transport i uruchomienie przestrzegac. bezpieczenstwa.
Transport i wypakowanie
Montaz Nalezy przestrzega¢ dozwolonego wieku Zawsze nalezy korzysta¢ z okularéw
Odcigganie pytu okreslonego przez prawo osob obstugujgcych ochronnych oraz ochraniaczy stuchu.
Potaczenie elektryczne maszyne.
Uruchomienie Narzedzia sg ostre i mogg spowodowac
Maszyna moze by¢ uzywana tylko w powazne obrazenia, dlatego pracuj z nimi
6. Praca z maszyna nienagannym stanie technicznym oraz powinna bardzo ostroznie.
spetnia¢ wszystkie wymagania dotyczace
7. Ustawienie bezpieczenstwa. Podczas pracy na maszynie nie wolni uzywaé
Wymiana i montaz tarczy rekawic ochronnych‘
Montaz klina rozszczepiajacego Podczas pracy muszg byé zainstalowane
Montaz ostony ochronnej tarczy pity wszystkie ostony ochronne. Podczas manipulacji z tarczg nalezy zawsze
Wysur_neqe i nachylenie tarczy pity nosi¢ rekawice ochronne.
Ustawienie stotu formatowego Oprocz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé
Ustawienie przyktadnicy wzdtuznej sie rowniez z instrukcjami bezpieczenstwa Bezwzglednie przestrzegaj rozdziatu
Ustawienie ogranicznika nachylenia tarczy i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w ,Bezpieczenstwo" .

907145 danym kraju.

8. Konserwacja i przeglady Upewnij sie, jesli kierunek obrotu zgadza sie

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnych zasad z kierunkiem tarczy oraz pilarki.
9. Rozwigzywanie problemow technicznych oraz regulam!nu_bezpieczer’]stwa _ o -
pracy z maszynami do obrobki drewna. Nie wolno rozpoczynac ciecia, dopoki tarcza

10. Ochrona srodowiska nie osiggnie petnej predkosci.

Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego

11. Akcesoria opcjonalne obchodzenia sie z maszyng nie sg wing ani Czas zatrzymania tarczy nie moze
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam przekroczy¢ 10 sekund.
12. Bezpieczenstwo podczas pracy uzytkownik.
Aby zatrzymac tarcze, w zadnym przypadku
3.2 Ogo6lne zasady dotyczace nie wolno na nig naciskac.
Przy nieodpowieniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia. Upewnij sie, ze masz wystarczajgco duzo
1. Deklaracja zgodnosci miejsca do pracy.
Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
z dyrektywa i wszystkimi normami nalezy dokfadnie przeczytac catg instrukcje W przypadku ciecia ciezkich i duzych
wymienionymi na 25 stronie niniejszej obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami przedmiotéw nalezy zastosowac odpowiedni
instrukgiji. zawartymi w niniejszej instrukgiji. stot oraz rozszerzong powierzchnie
wspierajaca.
2. Serwis gwarancyjny JET Chron instrukcje obstugi przed
Firma JET zawsze stara sie dostarcza¢ zanieczyszczeniem oraz przed wilgocia. Nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na
produkty o wysokiej jakosci i wydajnosci. W przypadku sprzedazy maszyny przekaz instrukcje dotyczace zminimalizowania ryzyka
Gwarancja podlega obowigzujgcym warunkom  instrukcje nowemu wiascicielowi. odrzutu.
handlowym oraz zasadom gwarancyjnym
firmy IGM narzedzia i maszyny s.r.o. Zasady Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek Dostarczony klin rozszczepiajgcy powinien
gwarancyjne dostepne sg na stronie www. zmian i modyfikacji w maszynie. by¢ zawsze zamontowany.
igm.cz.
d Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy Odlegtos¢ tarczy od klina nie moze
3. Bezpieczenstwo sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich przekracza¢ 5 mm.
3.1 Zasady funkcji maszyny oraz oston ochronnych.
Maszyna przeznaczona jest do pracy z Nie nalezy wykonywa¢ zadnych operacji, do

www.igmtools.pl -27- I-GM



ktorych pilarka nie zostata przeznaczona np.
nie wolno uzywac pity do ciecia okragtego lub
opatowego drewna.

Nie wolno wykonywac¢ zadnych cigé
bezposrednio w dtoniach.

Nigdy nie umieszczaj ragk w zbyt duzej
bliskosci tarczy.

Podczas ciecia waskiego przedmiotu
(mniejszego niz 120 mm) nalezy uzy¢
posuwu materiatu lub drewna dociskowego.

W momencie gdy tarcza jest zazebiona
nalezy za pomocg posuwu lub drewna
dociskowego posung¢ obrabiany przedmiot w
kierunku cigcia.

Nie zaleca sig uzywac pilarki do cigcia
rowkow.

Upewnij sie, ze mate kawatki powstate z
obrabianego przedmiotu nie zostang przez
tarcze chwycone, a nastepnie wyrzucone.

Zablokowany przedmiot mozna usung¢ tylko
wtedy, gdy silnik jest wytgczony, a maszyna
zostata catkowicie zatrzymana.

Urzadzenie odciggowe musi zosta¢
zainstalowane tak, aby zapewniona zostata
wystarczajgco duza powierzchnia do
manipulacji z obrabianym przedmiotem.

Utrzymuj wnetrze skrzynki w czystosci.

Pamietaj o regularnym oczyszczaniu ostony
tarczy oraz dyszy ssace;j.

Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Upewnij sie, ze urzadzenie stoi na stabilnej
podstawie.

Upewnij sie, ze przewdd zasilajgcy nie
przeszkadza Ci w pracy.

Utrzymuj czysta powierzchnig robocza.
Nigdy nie wolno dotyka¢ wigczonej maszyny.

Podczas pracy bgdz uwazny i
skoncentrowany. Wykonuj swojg prace
bardzo rozwaznie. Nigdy nie pracuj pod
wptywem srodkéw odurzajgcych, takich jak
alkohol czy narkotyki.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych oséb,
a w szczegolnosci dzieci do wigczone;j
maszyny.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny
bez nadzoru.

Jesli opuszczasz miejsce pracy pamietaj, aby
zawsze wytgczy¢ urzadzenie.

Uwazaj na palce oraz inne czesci ciata.

Nigdy nie wolno uruchamia¢ maszyny bez
zastosowania oston ochronnych.

Na maszynie nie nalezy umieszcza¢ zadnych
przedmiotéw ani narzedzi.

W razie wystgpienia jakiejkolwiek usterki w
potaczeniu elektrycznym moze jg usunaé
wytgcznie wykwalifikowany elektryk.

W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go
natychmiast wymienic.

Pyt drzewny jest substancjg wybuchowa,
ktora réwniez stanowi powazne zagrozenie
dla zdrowia. Szczegdlnie nalezy uwazaé na
twarde drewno, takie jak buk i dgb, ktére sg
substancjami rakotworczymi.

Zawsze uzywaj odpowiedniego urzadzenia
odciggowego.

Przed przystgpieniem do obrébki nalezy
wczesniej z obrabianego przedmiotu usungé
gwozdzie oraz wszystkie inne ciata obce.

Specyfikacje dotyczace maksymalnego lub
minimalnego rozmiaru.

Ciecie cienkiego lub cienkosciennego
przedmiotu - Ciecie za pomoca pity z
delikatnym uzebieniem

Nigdy nie tnij jednoczesnie wigkszej ilosci
elementow oraz wigzek zawierajgcych kilka
pojedynczych sztuk. Istnieje ryzyko zranienia,
poniewaz poszczegolne elementy mogg zostac
przez tarcze ztapane, a nastgpnie wyrzucenie.

Nigdy nie tnij drewna zawierajgcego
nastepujace materiaty: Liny, nici, sznurki, kable
lub druty.

Nie naciskaj zbyt mocno na pite poniewaz,
dzigki wykorzystaniu mniejszej sity nacisku
uzyskasz czyste ciecie, a praca z pilarkg bedzie
o wiele bezpieczniejsza.

Pite oraz tarcze uzywaj wytgcznie do zadan, do
ktérych zostaty przeznaczone.

Nigdy nie zdejmuj ostony tarczy - grozi
niebezpieczenstwem urazu.

Potaczenia elektryczne oraz jakiekolwiek
naprawy zwigzane z elektrycznoscig
mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowanego elektryka.

Nie uzywaj urzadzenia, jesli przetgcznik ON-
OFF nie dziata prawidtowo.

Uzywanie akcesoriéw innych niz te, ktére
sg zalecane w niniejszej instrukcji moze by¢
niebezpieczne.

Przed dokonaniem jakichkolwiek regulaciji,
napraw lub konserwacji odigcz urzgdzenie od
zrodta zasilania.

Podczas wymiany tarczy upewnij sig, ze klin
jest prawidtowo zamontowany.

Upewnij sie, ze tarcza spetnia wymagania dla
aktualnie obrabianego materiatu.

Stosuj wytgcznie tarcze, ktére sg zgodne z
normg europejska.

Nigdy nie uzywaj tarcz z HSS.

Uszkodzong tarcze nalezy natychmiast
wymienic.

Uszkodzony stoét roboczy nalezy réwniez
wymienic.

3.3 Ryzyka poboczne
Roéwniez podczas korzystania z pity zgodnie z
instrukcjg mogag wystapi¢ pewne ryzyka.

Obracajgca sie tarcza moze spowodowac
powazne obrazenia.

Tepa tarcza rowniez moze spowodowac
powazne obrazenia.

Zablokowanie sie obrabianego przedmiotu
moze spowodowac obrazenia.

Wibry i trociny moga by¢ niebezpieczne dla
zdrowia.

Podczas pracy nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez i sprzet ochronny, taki jak okulary
ochronne, ochraniacze stuchu oraz respirator.

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Dane techniczne

Wymiary stotu 800 x 350 mm
Prawe przedtuzenie stotu 800x270mm
Tylne przedtuzenie stotu 415x350mm
Wymiary stotu podporowego  1600x240mm
Maksymalna dtugos$¢ ciecia

(bez przyktadnicy) 1600mm
Maksymalna dtugos$¢ ciecia

(z przyktadnica) 1300mm
Maksymalna szerokos$c cigcia 610mm
Maksymalna $rednica tarczy 250mm
Otwér mocujacy tarcze 30 mm
Predkos$¢ obrotowa 4000 obr./ min.

Maksymalna wysokos$¢ ciecia
90°/45° 80/54 mm

Nachylenie tarczy 90°-45°
Srednica kré¢ca odciggowego 100 mm
Waga 170 kg

Sie¢ 230V ~ L/N/PE 50Hz
Silnik pobdr mocy / napiecie 1,5kW (2HP) S1

Prad odniesienia 1A
Ztacze (HO7RN-F), 3x 1,5 mm?
Bezpiecznik 16A

Sie¢ 400V ~ 3L/PE 50Hz
Silnik pobdr mocy / napiecie 1,5kW (2HP) S1

Prad odniesienia 4,7A
Ztacze (HO7RN-F), 4 x1,5mm?
Bezpiecznik 16A

S1 - State obcigzenie

S2 - Krotki bieg (zatrzymuje sig przy
wytgczonym silniku, aby ostygngc)

S6 - Przerywane obcigzenie (obcigzenie
zmieniajgce sie na biegu jatowym)

4.2 Poziom hatasu

Okreslono zgodnie z normg EN 1870-1
(Tolerancja 4 dB)

Obrabiany element to 16 mm sklejka:

Poziom cisnienia akustycznego (zgodnie z

EN ISO 3744):

Predkos¢ biegu jatowego LwA 98,2 dB
(A)

Predkos$¢ robocza LwA 101,8 dB
(A)

Poziom cisnienia akustycznego (zgodnie z
EN ISO 11202):

Predkos¢ biegu jatowego LPA 84,2 dB
(A)
Predkos$¢ robocza LpA 88,5 dB
(A)

Podane wartosci sg poziomami emisji i nie
moga by¢ postrzegane jako bezpieczny
poziom operacyjny. Informacje te majg na
celu umozliwienie uzytkownikom lepsze
oszacowanie wystgpienia mozliwego
zagrozenia oraz ryzyka.

4.3 Zapylenie
Pita tarczowa zostata okreslona jako zrédto
pytu.
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Przy predkosci powietrza 20 m / s i ssaniu o
Srednicy 100 mm.

Podcisnienie 850 Pa

Przeptyw 656 m3 / h

4.4 RZakres dostawy
Podstawa pity

Stot formatowy

Wsporniki stotu

Stot podporowy

Przyktadnica stotu podporowego
Pret teleskopowy stotu
Dodatkowe rozszerzenie stotu
Prawe przedtuzenie stotu
Przyktadnica rownolegta

Pret podporowy réwnolegtej przyktadnicy
Ochrona tarczy

Tarcza 250 mm

Podtaczenie weza odciggowego
Waz odciggowy ostony tarczy
Posuw

Zestaw narzedzi

Instrukcja obstugi

Lista cze$ci zamiennych

4.5 Opis maszyny
A B Cc DEF

i

GHI

J K LMNOPA QR

Rys 1

.. Przyktadnica stotu podporowego

.. Zamek przykfadnicy teleskopowej

.. Ogranicznik przyktadnicy

.. Stot podporowy

.. Stot formatowy

.. Klin rozszczepiajacy

.. Ochrona pity

.. Przylacze odciggania

. Przyktadnica rownolegta

.. Wspornik teleskopowy

.. Boczna ostona podstawy

.. Przetgcznik

.. Zamek stotu formatowego

.... Pokretto do recznego podnoszenia
tarczy

O .... Noga podporowa stotu formatowego
P .... Blokada stotu

Q .... Pokretto do recznego nachylenia tarczy
R..... Micro ustawienie przyktadnicy
réwnolegtej

ZZIrXE"TIGMMOO®>

5. Transport i uruchomienie

5.1 Transport i wypakowanie

W celu przesuniecia maszyny nalezy
skorzysta¢ z wézka widtowego lub wozka
recznego.

Upewnij sie, ze maszyna w zaden sposob nie

moze spasé.
Maszyna przeznaczona jest do pracy
wewnatrz budynkow.

Umies$¢ maszyne na stabilnej i rownej
powierzchni, tak aby byta zapewniona
wystarczajgca przestrzen do manipulowania
ze stotem maszyny.

Ze wzgleddéw transportowych maszyna
dostarczana jest w stanie niezmontowanym.

5.2 Montaz

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny. Niektére uszkodzenia
moga spowodowac niefunkcjonalno$¢ maszyny
lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia.
Wszelkie uszkodzenia nalezy natychmiast
zgtosi¢ sprzedawcy.

Wszystkie powierzchnie zostaty zabezpieczone
przed rdza tagodnym detergentem.

Montaz przedtuzenia stotu:

Tylne przedtuzenie zamocuj do stotu za pomoca
Srub i podktadek (A, Rys. 2).

Prawe przedtuzenie przymocuj do stotu réwniez
za pomoca $rub i podkiadek (B).

Dostosuj powierzchnie przedtuzenia do tej
samej wysokosci co stot.

cC A c B

Rys. 2

Montaz prowadnicy przyktadnicy
réwnolegte;j:

Zamontuj prowadnice (Y, Rys. 3) z przodu stotu
pilarki oraz prawego przedtuzenia.

Zainstaluj skale (W, Rys. 3).

Rys. 3

Montaz przyktadnicy rownolegtej:
Na prowadnicy zainstaluj przyktadnice
réwnolegta (Rys. 4)

Rys. 4

Przyktadnica réwnolegta musi znajdowac sie
réwnolegle w stosunku do powierzchni stotu.
Zgodnie z potrzebg przesun catg listwe (Y) w
gore lub w dot.

Montaz stotu formatowego:

Z pomocg drugiej osoby ostroznie umies¢ na
swoje miejsce stot i zabezpiecz go Srubami.
(patrz rysunki 5, 6, 7 i 8).

Rys. 5

Rys. 6
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Rys. 8

Do stotu zainstaluj nogi podporowe.

Ustawienie stotu formatowego:

Stot zostat wezesniej ustawiony fabrycznie.
Stot w stosunku do tarczy musi byé
ustawiony rownolegle, a jego powierzchnia
powinna by¢ o 0,1-0,4 mm wyzsza niz stot
maszyny.

Za pomocag profilu przyktadnicy réwnolegtej
sprawdz prawidtowos$¢ ustawien (Rys. 9).

Q.1—0.4mm tA - B

B—>

¢

A

Obr. 9

Ustawienie:

Uzyj $rub regulacyjnych (A i B) w celu mikro
ustawienia stotu formatowego, zaréwno w
poziomie, jak i w pionie. (Rys. 9)

Montaz preta teleskopowego:
W16z nosnik (S, rys. 10, rys. 11) w ramie
teleskopowe.

Rys. 11

Ustawienie stotu podporowego

Nigdy nie wolno przeprowadzac jakichkolwiek
ustawien, gdy maszyna pracuje.

Podnies stot podporowy (R, Rys. 12) na pret

teleskopowy, wtdéz go do rowka T, ktory znajduje
sie na stole formatowym i zabezpiecz go na
swoim miejscu.

Pret teleskopowy oraz stot podporowy sg

fabrycznie ustawione (powierzchnia stotu

podporowego musi by¢é wyréwnana z
powierzchnig stotu formatowego)

Rys. 12

Ustawienie preta teleskopowego:

Pret teleskopowy jest juz fabrycznie ustawiony.
Aby dokona¢ zmian w ustawieniu, przesun stét

przesuwny tak, aby ramie teleskopowe byto
wyprostowane (jak pokazano na rys. 12).
Przesun stét formatowy do tytu i za pomoca
szesciokatnej nakretki (S) podnies stot
podporowy na zgdang wysokosc.

Za pomocg przyktadnicy wzdtuznej sprawdz
prawidtowos$¢ ustawien.

Teraz stét formatowy przesun do przodu.
Jesli stot podporowy nie jest wypoziomowany,
to w tym przypadku nalezy obraca¢

mimosrodem (T) w lewo (zgodnie z ruchem
wskazowek zegara), do momentu az stét
bedzie wyréwnany.

Za pomocg nakretki (S) zakoncz ustawianie
stotow.

Po zakonczeniu ustawien mozesz ostroznie
wigczy¢ maszyne.

Rys. 12a

Montaz blokady stotu:

Blokada stotu stuzy do odpowiedniego zafikso-
wania stotu formatowego podczas manipulacji
z materiatem.

Zabezpiecz uchwyt blokady miedzy dwoma
nakretkami , patrz rys 12a.

Nakretki lekko dokrec¢ recznie.

Za pomocg dwoch srub zamocuj do nierucho-
mej czesci stotu formatowego blokade rys.12b.
Nastepnie kluczem imbusowym dokre¢ Sruby i
przesun stot tak, a

by czop blokujgcy zatrzasnat sie w rowku.

Rys. 12b

Za pomocg nakretek dostosuj wysokos$¢é
blokady tak, aby podczas wysuniecia blokady
czop nie dotykat stotu.

Dokre¢ nakretki kluczem.

Rys. 13

Ustawienie przyktadnicy stotu
podporowego

Nigdy nie wolno przeprowadzac jakichkolwiek
ustawien, gdy maszyna pracuje.

Stot podporowy wyposazony jest w 2
precyzyjne otwory, ktére umozliwiajg
umieszczenie przyktadnicy w dwoch
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pozycjach - z przodu i z tytu stotu.

Umiesc¢ przyktadnice w wymaganym miejscu
i przymocuj jg Srubami.

Ogranicznik 90 ° (R, Rys. 12) jest juz
ustawiony fabrycznie.

Plastikowe ostony ochronne znajdujace sie
z przodu przyktadnicy moga z czasem ulec
zuzyciu. Nowe ostony mozna zamoéwic pod
kodem JTS600-178.

Montaz tarczy:
- patrz rozdziat 7.1

Montaz klina:
- patrz rozdziat 7.2

Montaz ochrony pity:
- patrz rozdziat 7.3

5.3 Odciaganie pytu

Maszyna jeszcze przed rozpoczeciem pracy
musi zosta¢ podtgczona do odpowiedniego
urzgdzenia odciggowego.

Przetgcznik urzagdzenia odciggowego
powinien by¢ automatyczny, aby odciaganie
po uruchomieniu maszyny wigczato sie
automatycznie.

Podtgcz waz do ostony ochronnej znajdujgce;j
sie nad tarczg.

Montaz podpory weza odciggowego:
Za pomocg zacisku przymocuj podpore weza
do przedtuzenia stotu (AA, rys. 14).

Rys. 15

Podtacz czgs¢ ,Y” (EE) i waz taczacy do
gornej czesci odciggania.

Predkos¢ powietrza w przypadku weza o
Srednicy 100 mm musi wynosi¢ 20 m/ s.
Elastyczny waz w zadnym przypadku

nie moze by¢ wykonany z fatwopalnego
materiatu.

Waz musi idealnie pasowac do potgczenia
znajdujgcego sie w maszynie.

5.4 Polaczenie elektryczne
Potaczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przedtuzacze powinny by¢ zgodne z

obowigzujgcymi przepisami.

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ danym
znajdujgcym sie na etykiecie urzadzenia.
Podtgczenie do sieci musi posiadac
zabezpieczenie przed przepieciem 16 A.
Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych
symbolem HO7RN-F

Potgczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

5.5 Uruchomienie maszyny

Aby uruchomi¢ maszyne nacisnij zielony
przycisk.

Aby wytgczy¢é maszyne nacisnij czerwony
przycisk.

Gdy silnik jest przecigzony, maszyna wytgcza
sie automatycznie.

Po wylgczeniu urzadzenie potrzebuje okoto 10
minut na ostygnigcie, zanim bedzie mozna je
ponownie wigczyé¢.

6. Praca z maszyna
Prawidlowa pozycja robocza: Stan przed
maszyng, poza obszarem ciecia.

Rys. 16

Chwytanie obrabianego przedmiotu:

Pot6z rece na obrabianym przedmiocie poza
obszarem ciecia.

Poprowadz obrabiany przedmiot w kierunku linii
ciecia.

Przesuwaj element rownomiernie, nie
podjezdzaj nim do krawedzi, a ciecie wykonu;j
réwnolegle wedtug przyktadnicy wzdtuzne;.

W przypadku cigcia szerokich i dtugich
przedmiotéw nalezy je odpowiednio podeprzeé.

Uwaga:

Zawsze postepuj zgodnie z instrukcjami
bezpieczenstwa oraz przestrzegaj
obowigzujgcych przepisow.

Przed uruchomieniem pity upewnij sie, ze
tarcza oraz wszystkie ostony ochronne znajdujg
sie we wiasciwej pozycji.

Przed rozpoczegciem cigcia tarcza musi
najpierw osiagng¢ maksymalng predkosé
obrotowa.

Pozor:

Przed rozpoczgciem pracy nalezy sprawdzi¢
stan tarczy.

Uzywaj tylko i wytacznie ostrych i
nieuszkodzonych tarcz.

Nigdy nie uzywaj tarcz, ktére posiadajg
mniejsza predkos¢ niz predkos¢ obrotowa
maszyny.

Przedmioty o okragtym ksztalcie nalezy
odpowiednio zabezpieczy¢.

Upewnij sie, ze obrabiane przedmioty sg

odpowiednio zamocowane.

Nie uzywaj pity do rowkowania lub do
ztobkowania.

Podczas cigcia matych elementéw
(mniejszych niz 120 mm) uzyj posuwu (Rys.
17) lub drewna posuwajgcego.

O
—
—_—
—
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Rys. 17

Usuwanie zablokowanych kawatkéw
drewna jest mozliwe tylko wtedy, gdy silnik
jest wytaczony, a tarcza jest catkowicie
zatrzymana.

Szczegolng uwage zwrd¢ na mozliwose
wystgpienia ryzyka odrzutu.

Klin rozszczepiajgcy musi by¢ zawsze
zamontowany.

Podczas korzystania z maszyny
przestrzegaj instrukcji - patrz dodatek A:

A1 - podtuzne cigcie

A2 - podtuzne cigcie z przedmiotem
pomocniczym

A3 — poprzeczne ciecie

A4 - z zastosowaniem posuwu recznego

7. Ustawienie

Uwaga ogélna:

Przeprowadzanie jakichkolwiek ustawien
lub regulacji mozna wykonywac tylko
wtedy, gdy maszyna jest wytaczona oraz
zabezpieczona przed przypadkowym
uruchomieniem - przez wyciagniecie kabla
z gniazda elektrycznego.

7.1 Wymiana oraz montaz tarczy

Tarcza musi spetnia¢ wszystkie parametry
techniczne.

Uzywaj tylko tarcz zgodnych z normg
europejska.

Maksymalna $rednica tarczy wynosi 250 mm.
Przed montazem sprawdz, jesli tarcza nie
posiada wad (rdza, pekniecie, ztamany zgb,
wygiecia).

Nie uzywaj uszkodzonej tarczy.

OSTRZEZENIE: Niedozwolone jest uzywanie
tarczy z HSS zebami.

Zawsze uzywaj tarczy z zgbami z weglika
spiekanego (HM lub SK).

Zeby tarczy musza znajdowac sie we
wiasciwym kierunku (w dét).

Podczas wymiany tarczy zawsze zaktadaj
rekawice ochronne.

Przy wymianie tarczy pita musi by¢ odtgczona
od zrédta zasilania.

Usun stot formatowy oraz podporowy.
Podnie$ tarcze do najwyzszej pozyciji.
Zdejmij ostone tarczy.

Wymiana tarczy:

Aby uzyska¢ bezposredni dostep do tarczy
przesun do konca stot przesuwny.

Poluzuj dwie $ruby (EE, Rys. 18) i usun
metalowg ostone ochronng (DD).
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Rys. 18

Poluzuj nakretke watu (J, Eys. 19), a za
pomoca wiozonego czopu zabezpiecz wat
przed obrotem (K).

Rys. 19
UWAGA: gwint lewoskretny
Zdejmij nakretke (J) oraz kotnierz (1).
Na wale pity zamontuj tarcze.

Zeby tarczy musza znajdowac sie we
wiasciwym kierunku.

Zamontuj kotnierz i mocno dokre¢ nakretke.
Wyciagnij czop (K)

Sprawdz, jesli klin rozszczepiajacy znajduje
sie we wtasciwej pozycji (patrz rozdziat 7.2)
Zainstaluj ostone tarczy oraz stét formatowy.

7.2 Montaz klina rozszczepiajgcego

Klin rozszczepiajgcy musi by¢ zawsze
zamontowany.

Ustaw klin tak, aby szczelina miedzy nim a
tarcza wynosita od 3 do 8 mm (rys.20).

Rys. 20

Klin rozszczepiajacy (P, Rys. 21) mozna
ustawi¢ zaréwno poziomo, jak i pionowo.

Rys. 21

Wyreguluj wysokos¢ tak, aby ostona tarczy
znajdowata sie nie wiecej niz 3 mm powyzej
najwyzej umieszczonego zeba.

Po zakonczeniu regulacji wysokosci za pomocg
Sruby zabezpiecz klin (Q).

Nigdy nie tnij bez zamontowanego klina i ostony
ochronne;j.

Klin rozszczepiajacy (P, Rys. 21) mozna
ustawi¢ zaréwno poziomo, jak i pionowo.
Wyreguluj wysokos¢ tak, aby ostona tarczy
znajdowata sie nie wigcej niz 3 mm powyzej
najwyzej umieszczonego zeba.

Po zakonczeniu regulacji wysokosci za pomocg
Sruby zabezpiecz klin (Q).

Nigdy nie tnij bez zamontowanego klina i ostony
ochronne;j.

7.3 Montaz ostony ochronnej tarczy pity
Ostona tarczy musi by¢ zawsze zamontowana
(O,Rys.21).

Na klinie rozszczepiajgcym zamocuj ostone pity

(P).

Ostone pity nalezy umiesci¢ jak najblizej
obrabianego przedmiotu, tak aby przykryta jak
najwiekszg ilos¢ zebow.

Nigdy nie wolno dokonywac¢ zadnych ustawien,
gdy maszyna jest wigczona.

Podtgcz ostone do odssawania.

7.4 Wysuniecie i nachylenie tarczy
Nigdy nie nalezy ustawiac tarczy, gdy maszyna
pracuje.

Aby wyregulowa¢ wysokos$¢ - uzyj recznego
pokretta skoku znajdujgcego sie z przodu tarczy
(jeden obrot odpowiada 3 mm wysokosciowego
posuwu tarczy).

Aby nachyli¢ tarcze uzyj do tego celu recznego
pokretta znajdujgcego sie po prawe;j stronie.
Ograniczniki, ktére znajdujg sie na pile sg juz
wczesniej ustawione na 90 ° i 45 °.

Po zakonczeniu ustawien ostroznie uruchom
pite.

7.5 Ustawienie stotu formatowegoNikdy
Nigdy nie przeprowadzaj zadnych ustawien,
gdy maszyna jest wigczona.

Podczas manipulacji z panelami stot musi by¢
zablokowany.

Zalecamy czyszczenie stotu formatowego raz
w tygodniu.

Podczas czyszczenia nalezy odtgczyé
urzadzenie odciggowe i doktadnie usung¢ wiory
oraz wszystkie zanieczyszczenia.

Nie wolno uzywac oleju!

7.6 Ustawienie przyktadnicy wzdluznej
Nigdy nie wykonuj ustawien przyktadnicy

podczas gdy pilarka jest wtgczona.

Uwaga: Profil przyktadnicy mozna potozy¢
wzdtuznie i ustawi¢ go na catej dtugosci.

Ciecie matych elementéw (o szerokosci
mniejszej niz 120 mm) nalezy wykonac za
pomocg zatgczonego profilu (Rys. 22).

Rys. 22

Jesli podczas ciecia poprzecznego uzywasz
przyktadnicy wzdtuznej, unikaj sytuaciji,

w ktorej obrabiany przedmiot mogtby
znalez¢ sie pomiedzy przyktadnicg a klinem
rozszczepiajgcym (grozi ryzyko obrazen),

a przyktadnice ustaw tak, aby jej koniec
znajdowat sig rownolegle z przednig czescig
tarczy pity (Rys. 23).

Rys. 23
Ostroznie wigcz maszyne.

7.7 Ustawienie ogranicznika nachylenia
tarczy 90 °i45°

Ograniczniki mozna ustawi¢ za pomoca
klucza imbusowego (rys. 20).

Rys. 24

8. Konserwacja i przeglady

Wszystkie czynnosci zwigzane z
konserwacja, regulacjg lub czyszczeniem
mozna przeprowadzac tylko wtedy, gdy
urzadzenie jest odigczone od zrédta
zasilania.

Nalezy regularnie usuwac wszystkie
nieczystosci, ktére mogg uniemozliwic¢
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uruchomienie maszyny. Aby uzyskac¢ lepszy dostep nachyl tarcze pod
katem 45 °.

Poluzuj dwie $ruby imbusowe (Rys. 27).

=

Ciecie moze by¢ réwniez uniemozliwione
przez trociny, ktére zgromadzone s3g pod
stotem. Odigcz maszyne od zrodta zasilania
Zdejmij ostone znajdujaca sie z przodu
skrzynki maszyny (Rys.25).

Poluzuj srube GG i przesun ztgcze ssgce
(Rys. 26).

Usun pozostatosci materiatu oraz wszystkie
nieczystosci.

Rys. 27

Aby zwigkszy¢ napiecie paska nalezy obnizy¢
tarcze pity (nakretka wrzeciona porusza ptytg
silnika).

Upewnij sie, ze pasek nie jest zbyt mocno
napiety. Nadmierne napigcie paska moze
uszkodzi¢ wat i tozyska.

Dokre¢ sruby.
Z powrotem umie$¢ ostone na swoim miegjscu.

9. Rozwigzywanie problemow

Silnik nie uruchamia sie

- brak prgdu - sprawdz zasilanie oraz
bezpiecznik

- silnik, przetacznik lub kabel mogg

by¢ uszkodzone - moze go wymienic
wykwalifikowany elektryk

- przecigzenie / przegrzanie — poczekaj chwile i
sproébuj ponownie wigczy¢é maszyne

Rys. 26

Wsun koncowke ssgcg i zatdz z powrotem
ostone. Wibracje maszyny

- maszyna stoi krzywo — przesun maszyne
- brudna tarcza — oczy$¢ tarcze

- uszkodzona tarcza- wymien na nowg

- uszkodzony pasek - wymien na nowy

Czyszczenie:
Maszyne nalezy regularnie czyscic.
Codziennie sprawdzaj prawidtowg funkcje

odciggania.
Natychmiast wymien uszkodzone ostony Ciecie nie jest idealnie prostopadte
ochronne. - nieprawidtowo ustawiony ogranicznik katowy

Naprawy potgczen elektrycznych moze
wykonywac¢ wytgcznie wykwalifikowany
elektryk.

Maszyna po zakonczeniu pracy musi by¢
doktadnie oczyszczona z wiéréw i réznego
rodzaju odpadow.

Wentylacja silnika nie moze by¢ w zadnym
przypadku blokowana przez wiory.

- nieprawidtowo ustawiony ogranicznik
obrotowy

Materiat Sciska tarcze

- przyktadnica nie znajduje sie réwnolegle do
tarczy

- zakrzywiony przedmiot

- zbyt duza sita nacisku

Tarcza pity:

Wyciggnij kabel elektryczny z gniazda.
Konserwacjg tarczy powinna zajmowac sie
doswiadczona osoba.

Uzywaj tylko i wytgcznie nieuszkodzonych
tarcz.

Tepe tarcze nalezy natychmiast wymienic.

Zta jakos¢ ciecia

- niewfasciwa tarcza

- uszkodzona tarcza

- Zle zamontowana tarcza
- tepa tarcza

Odrzut obrabianego przedmiotu

- przyktadnica nie znajduje sie rownolegle w
stosunku do tarczy

- niezamontowany lub nieprawidtowo ustawiony
klin rozszczepiajacy

Elektryczny stop hamulec silnika:
Jesli czas zatrzymania po wytgczeniu
przetgcznika jest dtuzszy niz 10 sekund
maszyne nalezy ponownie ustawi¢ .
Skontaktuj sie z dostawcg maszyny. Tarczy nie mozna podnies¢ ani nachyli¢
- trociny w mechanizmie

Napiecie giéwnego paska napedowego:
Maszyna wyposazona jest w wytrzymaty pas
klinowy.

Jesli pasek jest poluzowany (maszyna gtosno
pracuje), nalezy go odpowiednio naprezyé.
Odtgcz maszyne od zrédta zasilania
elektrycznego.

Zdejmij przednig ostone skrzyni urzagdzenia.

Stot formatowy nie przesuwa sie
- trociny w prowadnicy kulkowe;j

Niska wydajnos¢ ciecia
- zbyt stabo naprezony pasek
- niskie napiecie

10. Ochrona srodowiska

Maszyna zawiera cenne materiaty, ktére
mozna poddac utylizacji. Utylizacjg zajmuja
sie wyspecjalizowane instytucje.

11. Akcesoria opcjonalne
Numer produktu: 708118 - Uniwersalna
podstawa mobilna do 250 kg

Rys. 28

Numer produktu: 10000073 - Precyzyjna
przyktadnica katowa z ogranicznikami -45 °,
90°,+45°

Rys. 29

Tarcze pitowe — patrz oferta IGM

12. Bezpieczna praca
patrz Dodatek A

A1 - podtuzne cigcie

A2 - podtuzne ciecie z elementem
pomocniczym

A3 — poprzeczne cigcie

A4 — zastosowanie recznego posuwu
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Priloha A/ Priloha A/ Melléklet A / Zatgcznik A
A1
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